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1. Gefahren- und Warnhinweise! /\
® Montage des Spritzautomaten sowie Anschluss von Druckluft und Materialzufuhr nur von
fachkundigen Personen durchfiihren lassen! Montagevorrichtung und Anschliisse von
Zeit zu Zeit kontrollieren!
® \Wahrend der Arbeit, bei Wartungs-, Reinigungs- oder Reparaturarbeiten sowie beim Ma-
terialwechsel stets die vom Lieferanten des Beschichtungsstoffes empfohlene Schutz-
ausristung tragen (wie z. B. Schutzbrille, Atemschutz, Gehdrschutz, Schutzkleidung,
Handschuhe usw.)!
® Beider Verarbeitung von brand- und explosionsgefahrdeten Beschichtungsstoffen Ex-
Schutzvorschriften beachten! Ziindquellen und offenes Feuer fernhalten!
® Bezilglich der Emissionen, der Brand- oder Explosionsgefahr sowie gegebenenfalls an-

derer Gefahren die Warn- und Gefahrenhinweise der Lieferanten der Beschichtungsstof-
fe sowie gegebenenfalls der Reinigungsmittel beachten!
In Zweifelsfallen Anfragen an den oder die Lieferanten richten!
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Beim Mischen verschiedener Komponenten und/oder beim Mitverwenden von Lésungs-
oder Verdinnungsmitteln zur Herstellung von Beschichtungsstoffen Vorkehrungen tref-
fen, dass keine Stoffe mit erhéhtem Gefahrenpotential entstehen kénnen (z. B. Brenn-
barkeit, Explosivitat, erhéhte Explosionsneigung durch Versprihen mit Luft, Toxizitat, er-
héhte Toxizitat durch chemische Reaktion mit Luft usw.)! Erhéhung des Gefahrenpoten-
tials durch unerwiinschte chemische Reaktionen vermeiden! In Zweifelsfallen Anfragen
an den oder die Lieferanten der Komponenten richten! Erforderlichenfalls absichernde
MaRnahmen ergreifen und in besonderem Male auf die spezielle Gefahr hinweisen!

Bei der Verarbeitung von Stoffen, z. B. Lésemitteln, die durch das Zerstduben oder Ver-
spruhen in Luft ein erhéhtes Explosionspotential bilden kénnen, absichernde Malinah-
men ergreifen und in besonderem Male auf die spezielle Gefahr hinweisen! In Zweifels-
fallen Anfragen an den oder die Lieferanten der Komponenten richten!

Die Vertraglichkeit materialberiihrter Teile des Spritzautomaten kann nicht mit jedem
moglichen Beschichtungsstoff gewahrleistet werden (siehe Tabelle ‘Materialberiihrte Tei-
le’ im Kapitel 9, Technische Daten).

In Zweifelsfallen Anfragen an die Krautzberger GmbH richten!

Den Sprihstrahl unter keinen Umstanden auf Personen oder Tiere richten!

Nicht im Bereich des Materialstrahls aufhalten!

Winkel des Materialstrahls vor der Duse: je nach Einstellung bis ca. 180°.

Laénge des Materialstrahls vor der Dise: je nach Einstellung (z. B. Wasser mit 4 bar Materialdruck durch
eine 1 mm-MaterialdUise versprunht, trifft in 10 m Entfernung eine Scheibe von 2 m @.)

Den Sprihstrahl nicht auf elektrische Anlagen oder Gerate richten!

Beim Sprihen gelangt Beschichtungsstoff in die umgebende Luft. Je nach Beschich-
tungsstoff kénnen Umweltgefahren, Brand- und Explosionsgefahren sowie Gesundheits-
gefahren bestehen. Deshalb Spritz- oder Sprihgeréate nur in den dafiir vorgesehenen
Raumlichkeiten verwenden!

Nur in ausreichend belifteten Bereichen arbeiten! Erforderlichenfalls geeignete Absaug-
anlagen zu Hilfe nehmen!

Auf ausreichende Erdung achten! (z. B. Anschluss der Gebaudeerdung an den Haltebol-
zen (101))! Heizungsanlagen und Wasserleitungen bieten keine ausreichende Erdung!

Bei Betriebsunterbrechungen bzw. Aul3erbetriebsetzen sowie vor Demontage oder vor
dem Beginn von Reparatur- und Wartungsarbeiten sicherstellen, dass der Spritzautomat
nicht mehr unter Druck steht (Materialzufuhr schliel3en, Steuerluft 6ffnen, bis Material-
druck abgebaut ist, Steuer- und Zerstauberluft schlieen)!

Bei Betriebsunterbrechungen, z. B. in Arbeitspausen, Luftzufuhr unterbrechen! Insbe-
sondere Steuerluft abstellen! Kontrollieren, ob Material austritt! Gegebenenfalls instand
setzen!

Vor jeder wiederkehrenden Inbetriebnahme Anschliisse und Einstellungen kontrollieren
und den Spritzautomat auf Dichtigkeit Uberprifen (kein unkontrollierter Luft- und/oder
Materialaustritt)!

Die unter "Technische Daten" angegebenen Driicke und Temperaturen sind einzuhalten!
Wird bei Temperaturen oberhalb 43 °C gearbeitet, Schutzvorrichtungen sowie Hinweise

auf die Gefahr der Verbrennung durch Beschichtungsstoff und/oder erhitzte Luft anbrin-
gen und insbesondere auf Gefahren durch Leckage oder Bersten des Spritz- oder
Sprihgerates hinweisen!

Sicherstellen, dass weder ein Spritzvorgang, noch Luft- oder Materialaustritt versehent-
lich oder durch Fehler in der Anlage ausgelést werden kann, solange sich eine oder meh-
rere Personen im Gefahrenbereich aufhalten.
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® \Vorsorge treffen, dass bei Einstellungs- und Wartungsarbeiten ohne Wissen oder Einver-
sténdnis des Einrichters keine Veranderungen an der Steuer- und/oder Zerstauberluftzu-
fuhr sowie am Materialdruck entstehen oder vorgenommen werden kénnen!

® Verschlusskoérper (46) nicht I6sen, da die Materialnadel herausgeschleudert werden
kénnte!

® Verschleildteile in angemessenen Zeitabstanden kontrollieren und erforderlichenfalls aus-
tauschen!

® Nur Ersatzteile und Zubehorteile der Krautzberger GmbH verwenden! Die Krautzberger
GmbH haftet bei der Mitverwendung von Fremdteilen nicht fur Schaden.

® Die Hinweise und Vermerke der EN 1953, ,Spritz- und Sprihgerate fir Beschichtungs-
stoffe; Sicherheitsanforderungen® sind einzuhalten, insbesondere die Warn-, Gefahren-
und Sicherheitshinweise auf Gefahrdungen, Sicherheitsanforderungen und/oder -
maflnahmen.

Gefahrdungen, die Gber das bei Spritzgeraten tbliche Mal} hinausgehen, sind bei der Hand-
habung des Spritzautomaten Typ: A-14 HVLP nicht bekannt geworden. Sollten sich jedoch
bei der praktischen Anwendung Unfélle ereignen oder unfalltrachtige Situationen ergeben,
so bitten wir um eine entsprechende Mitteilung.

2. Bestimmungsgemalie Verwendung

Der Spritzautomat Typ: A-14 HVLP (High Volume Low Pressure) dient zum automatischen (nicht ma-
nuellen) Beschichten von Metall, Kunststoff, Keramik, Holz sowie anderen geeigneten Oberflachen.
Typische Beschichtungsstoffe sind z. B. Lacke, Farben, wasserverdiinnbare Lacksysteme, Klebstoffe,
Glasuren, Email, Trennmittel usw.

6 Hinweis

&~ Es koénnen die vom Hersteller des Beschichtungsstoffes zum Verspritzen zugelassenen Beschichtungsstoffe
verarbeitet werden, jedoch fur
* in chlorkohlenwasserstoffhaltigen Lésemitteln geléste Stoffe sowie
* abrasive oder
* korrosive Materialien
bietet die Krautzberger GmbH Sonderausfuhrungen an.

Einsatzgebiete

Der Spritzautomat kann sowohl als selbstandiges Gerat als auch in einer gréieren Anlage (z. B. als
Bestandteil einer vollautomatischen Spritzanlage sowie eines Spritzroboters) betrieben werden.

3. Prinzipieller Aufbau, Funktionsprinzip

Den Aufbau des Spritzautomaten zeigt die MaRzeichnung 140-0349; Details gehen aus der Abbildung
140-0346 hervor; die Abbildung 140-0348 zeigt Zubehbrteile.

Der Spritzautomat wird standardmafig mit Flach-Rundstrahldiise und einfachem Materialanschluss
geliefert. Wahlweise kann der Automat in den verschiedensten Sonderausfihrungen sowie mit unter-
schiedlichem Zubehér geliefert werden. Fragen Sie diesbeziglich Ilhren Handler oder die Krautzber-
ger GmbH.

-4 -
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4. Montage

Der Spritzautomat wird
= mit der Befestigungsbohrung (B) Uber einen Haltebolzen von 12 mm Durchmesser geschoben
=» und mit den Schrauben (25) fixiert.

6 Hinweise

&~ Wird der Automat nicht hinreichend befestigt, kann er sich wahrend des Betriebes, z. B. durch Vibrationsein-
fluss, I6sen. Gefahr der Verlagerung, z. B. durch RickstoR. Unter Umstanden kann Beschichtungsstoff un-
kontrolliert austreten.

&Vorsicht! Montage nur von fachkundigen Personen ausfiihren lassen!

5. Inbetriebnahme

5.1  Anschlisse
= Steuerluft an Eingang (St); (Symbol seitlich eingepragt)
= Zerstauberluft an Eingang (Z); (Symbol seitlich eingepragt)
= Materialanschluss an Eingang (M); (siehe MaRzeichnung 140-0349)

& Vorsicht!

Druckluft und Materialzufuhr nur von fachkundigen Personen anschliel3en lassen! Darauf achten,
dass die unter ,Technische Daten® angegebenen Driicke und Temperaturen nicht Giberschritten
werden!

6 Hinweise

&~ Luft- und Materialzufuhr werden tiber Gewinde angeschlossen (je nach Anwendungsfall z. B. Nippel oder
Tillen). Wenden Sie sich bei Unklarheit tiber die Art des optimalen Anschlusses an die Krautzberger GmbH
oder lhren Lieferanten.

%~ Die Materialzufuhr kann tiber einen Behalter (unter hydrostatischem Eigendruck des Beschichtungsstoffes),
einen Druckbehélter oder Uber Pumpen erfolgen. Zirkulationsanschluss ist méglich (z. B. bei der Verarbei-
tung sich absetzender Beschichtungsstoffe).

&~ Bei Materialzufuhr unter Druck, z. B. aus Druckbehaltern oder mit Pumpen, sicherstellen, dass die Material-
zufuhr unterbrochen wird, wenn der Zerstauberluftdruck, z. B. durch Lésen eines Schlauchanschlusses,
Bersten des Schlauches oder dergleichen, rasch abfallt! Ohne Zerstauberluftzufuhr kann sich die Reichweite
des Materialstrahls, je nach Material, auf ein Vielfaches erhéhen! Insbesondere muss bei Abfall des Zer-
stauberluftdruckes die Steuerluft sofort unterbrochen werden, um Materialaustritt zu verhindern (z. B. Steuer-
und Zerstauberluft aus der gleichen Quelle speisen).

" Es wird empfohlen, den Zerstauberluftdruck tiber einen Filter-Druckminderer zu regeln.

Uberpriifen der Anschliisse

= Materialzufuhr unterbrechen
= Die Regler (R) und (F) vollstandig 6ffnen (Linksdrehung bis zum Anschlag)
= Stellmutter der Nadelhubeinstellung (49) 6ffnen (max. 5,5 mm, siehe MalRzeichnung 140-
0349)
Am Spritzautomat darf keine Luft austreten.
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= Steuerluft 6ffnen (Nadel in der Materialdiise muss sich zurlickschieben, und aus allen Luftdi-
sen-Bohrungen muss Luft austreten)

= Steuerluftzufuhr wieder schlie3en

= Materialzufuhr herstellen (aus dem Spritzautomat darf kein Beschichtungsstoff austreten)

& Vorsicht!

Vor Arbeitsbeginn sicherstellen, dass Steuerluftanschluss und Zerstauberluftanschluss nicht ver-
tauscht sind! Gefahr des unkontrollierten Materialaustritts!

5.2  Funktionsweise / Spritzbildeinstellung
=>» Steuerluft (St) schlielRen
= Materialzufuhr ‘6ffnen’ (siehe anschlielende Hinweise)
= Zerstauberluft (Z) 6ffnen
=>» Steuerluft 6ffnen (Materialnadel (39) wird durch den Luftdruck zuriickgeschoben und gibt da-
durch zuerst die Zerstauberluft und anschlieBend den Materialfluss frei)

Der Beschichtungsstoff wird verspriht. In der Regel ist es nun erforderlich, das Spritzbild einzustellen.

=> Stellmutter der Nadelhubeinstellung (49) 6ffnen (siehe anschlieRende Hinweise)

=> Flachstrahlregler (F) vollstandig schlieRen

= Rundstrahl am Rundstrahlregler (R) einstellen

= Flachstrahl am Flachstrahlregler (F) einstellen

=>» Einstellungen an (R) und (F) so lange nachkorrigieren, bis das gewiinschte Spritzbild erreicht ist
(siehe anschliefliende Hinweise)

6 Hinweise

&~ Je nach Art der Materialzufuhr erfolgt das ‘Offnen’ der Materialzufuhr
* durch Offnen des Anschlusshahns
e oder indem man Druck auf den Vorratsbehalter gibt
e oder durch Einfiillen des Beschichtungsstoffes in den Vorratsbehalter, aus dem der Beschichtungsstoff
danach unter hydrostatischem Eigendruck in den Spritzautomat fliel3t.

&~ Bei Materialzufuhr unter hydrostatischem Eigendruck kann der Materialdruck nicht geregelt werden.

&~ Die Stellmutter der Nadelhubeinstellung soll maximal 5 Umdrehungen geéffnet werden. Um reproduzierbare
Einstellungen zu erhalten, sollte nach jeder Wartung der Nullpunkt kontrolliert und erforderlichenfalls einge-
stellt werden.

%~ Da jede Reglereinstellung auch die anderen Einstellungen beeinflusst, muss das Spritzbild in mehreren
Schritten eingestellt werden. Es empfiehlt sich, das Spritzbild nur mit den Reglern (R) und (F) einzustellen.
Die Materialmenge sollte nur dann verandert werden, wenn sich das gewiinschte Spritzbild nicht mit (R) und
(F) einstellen lasst. Mengenénderung erfolgt durch variieren des Materialdrucks bzw. der Diusengréfie.

Eine begrenzte Feineinstellung, z. B. zur Abstimmung mehrerer Automaten einer Anlage, kann tber die
Stellmutter (49) erfolgen.

Einstellen des Nullpunktes der Nadelhubeinstellung

=> Luftzufuhr schlieRen

= Stellmutter (49) im Uhrzeigersinn zudrehen

=>» Materialzufuhr 6ffnen

=>» Steuerluftzufuhr 6ffnen

= Stellmutter (49) langsam gegen den Uhrzeigersinn aufdrehen, bis Material austritt

& Vorsicht!

Beim Einstellen des Spritzbildes Vorsorge treffen, dass ohne Wissen oder Einverstandnis des
Einrichters keine Veranderungen an der Steuer- und/oder Zerstauberluftzufuhr sowie am Materi-
aldruck entstehen oder vorgenommen werden kdénnen.
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& Vorsicht!

Verschlusskdrper (46) nicht I6sen! Die Materialnadel kann herausgeschleudert werden.

6 Hinweise

%~ Eine Umdrehung der Nadelhubeinstellung bewegt die Nadel um 1 mm und entspricht 18 Raststellungen.

&~ Zu hoher Luftdruck filhrt nicht nur zu unnétig hohem Luftverbrauch, sondern erzeugt auch starke Verne-
belung des Beschichtungsstoffes.

¥~ Zu geringer Luftdruck ergibt ein unbefriedigendes Spritzbild.
%~ Den Rundstrahlregler (R) wahrend des Betriebes nicht vollstéandig schlielen!
%~ Nach Méglichkeit niedrigen Materialdruck wéhlen!

&~ Den Spritzautomat vor der ersten Inbetriebnahme mit Reinigungsmittel durchspiilen!

Der Spritzautomat ist nun betriebsbereit.

6. Austausch von Teilen

= Materialnadel
2 Gesamtes Verschlussteil (45) abschrauben
> Feder (44) entnehmen
2 Gesamte Ventilachse (37) herausziehen
> Mutter (43) von der Ventilachse (37) l16sen
> Feder (40) und Materialnadel (39) entnehmen
Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge (dabei gleitende Teile mit geeignetem Fett leicht fetten,
z. B. Art.-Nr. 7026-120-0351 der Krautzberger GmbH,; Lieferung in 250 g-Dosen)

= Material- und Luftdiise
= Anzugsmutter (1) I6sen
2 Luftdise (3) abnehmen
> Materialdise (4) herausschrauben
Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge (dabei Gewinde mit geeignetem Fett leicht fetten, z. B.
Art.-Nr. 7026-120-0351 der Krautzberger GmbH, Lieferung in 250 g-Dosen)

&~ Materialdiise (4) und Materialnadel (39) stets gemeinsam austauschen!

= Nadelpackung
2 Schraube (22) I6sen
= Zwischenstick (9) vom Hauptkdrper (23) abziehen
=2 Dichtungsschraube (18 bzw. 63) herausdrehen
2 Gesamte Nadelpackung (12 bzw. 60) enthehmen
Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

7. Betriebsunterbrechung, Reinigung, Wartung

Verschleilteile wie Materialnadel (39), Nadelpackung (12 bzw. 60), Luftdise (3) und Materialdiise (4) sowie die
Dichtungen und die Befestigungsschrauben (25) in angemessenen Zeitabstanden kontrollieren und falls erfor-
derlich austauschen (z. B. bei unzureichend schlieBender Materialnadel oder unkontrolliertem Austritt von Be-
schichtungsstoff oder Luft bzw. Verschieben des Spritzautomaten auf dem Haltebolzen).

& Vorsicht!

Bei Wartungs- und Reparaturarbeiten Zufuhr von Steuerluft und Zerstauberluft sowie Materialzu-
fuhr schlief3en.

e Hinweise
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&~ AuBer zu Reparatur- und Wartungszwecken wird der Spritzautomat nicht in Einzelteile zerlegt. Sowohl zur
Reinigung als auch beim Materialwechsel spillt man mit einem vom Lieferanten des Beschichtungsstoffes
empfohlenen Reinigungsmittel grindlich durch, bis dieses rein austritt.

%~ Den Spritzautomat niemals komplett in Reinigungsmittel tauchen! Es kénnten Dichtungen zerstért und

Schmiermittel ausgewaschen werden.

" Soll der Spritzautomat nach Beendigung der Arbeit abmontiert werden, darauf achten, dass keine Reste von
toxischem, brand- oder explosionsfahigem Material bzw. Reinigungsmittel im Spritzautomat verbleiben
(Vermeidung von Gefahrenpotential bei Lagerung oder Transport).

5~ Bei langerer Betriebsunterbrechung sollte der Automat in gereinigtem Zustand an einem geeigneten Ort

aufbewahrt werden.

%~ Material- und Luftdiisen nicht mit harten, scharfkantigen Gegenstanden reinigen! (Zur Reinigung der Diisen
werden empfohlen: Rundbdirste Art.-Nr. 7025-120-0055 bzw. Flachblirste Art.-Nr. 7025-120-0053 der

Krautzberger GmbH)

&~ Zur aulerlichen Reinigung empfiehlt sich ein mit einem Reinigungsmittel getranktes Tuch.

8. Entsorgung

Die Metallteile kbnnen nach Demontage des Spritzautomaten sortiert und einem Recycling-Prozess zugefuhrt
werden, die nichtmetallischen Anteile materialgerecht entsorgen.

9. Technische Daten

Arbeitsdriicke / Arbeitstemperatur
Max. Materialdruck:
Max. Materialtemperatur:
Max. Zerstauberluftdruck:
Min. Steuerluftdruck:
Max. Steuerluftdruck:
Max. Lufttemperatur:

Anschliisse
Material (M) (siehe MaRzeichnung 140-0349)
Zerstauberluft (2)
(empfohlene kleinste lichte Weite:
Steuerluft (St)
(empfohlene kleinste lichte Weite:
Gewicht
Al-Ausfiihrung
Edelstahl-Ausfiihrung

Schallbelastung
Dauerschalldruckpegel

Material und GroRen des lieferbaren Zubehors

Materialdiisen und -nadeln:

Lieferbare DiusengréfRen:

Lieferbare Hartmetalldiisen:

Weitere Diisen, Nadeln und Nadel-
packungen - auch in anderen Materialien:

1,2 MPa (12 bar)
100° C

0,8 MPa ( 8 bar)
0,4 MPa (4 bar)

0,8 MPa (8 bar)

50° C

G3/8 AG

G1/41G

8 mm bei max. 4 m Leitungslange)
G1/41G

4 mm bei max. 4 m Leitungslange)

750 ¢g
960 g

diisenabhéangig, 73 bis 96 dB (A)
Edelstahl

0,3; 0,5; 0,
1,2; 1,51

8:1,0:12:15;18;2,0;25
8:20;25

auf Anfrage
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Materialberiihrte Teile

Teile- Standardausfiihrung Ausfiihrung auf Wunsch
Benennung Werkstoff Art.-Nr. Werkstoff Art.-Nr.
Anschlusswinkel | Ms 6902-030-2469 Edelstahl 6902-080-1568
Anschlussnippel | Ms 1032-040-0420 Edelstahl 1033-040-0421
Zwischenstick Al, eloxiert 1032-040-0265 Edelstahl 1033-040-0264
Nadelpackung Ms/PA-6/PTFE | 1032-010-0312 Edelst./PA-6/PTFE | 1033-010-0366
Dichtung PTFE/Viton 1032-080-0176

Kopfteil Al, eloxiert 1032-040-0263 Edelstahl 1033-040-0262
Materialdiise Edelstahl 1032-050-.... Hartmetall 1032-050-....
Materialnadel Edelstahl 1032-070-.... Hartmetall 1032-070-....

10. Sonderausfiihrung

Spritzautomat Typ: A-14 HVLP mit Zirkulationsanschlissen:

Man kann den Beschichtungsstoff umpumpen (z. B. bei der Verarbeitung sich absetzender
Beschichtungsstoffe).
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12. Ersatzteilliste
Pos. Artikel-Nr. Bezeichnung Pos. Artikel-Nr. Bezeichnung
1]1032-040-0051 | Anzugsmutter * 37 1032-200-0140 | Ventilachse kpl.

* 311032-060-.... Luftdise, HV 3Al (Gr. 0,3-1,8) 1032-200-0140 | Ventilachse kpl., HM
1032-060-.... Luftduse, HV 3Gl (Gr. 0,3-1,8) 381 1032-040-1322 | Ventilachsrohr
1032-060-.... Luftdise, HV 3HI (Gr. 0,3-1,8) 3911032-070-.... Materialnadel kpl.
1032-060-.... Luftdise, HV 3All (Gr. 2,0-2,5) 1032-070-.... Materialnadel kpl., gehartet
1032-060-.... Luftduse, HV 3GlI (Gr. 2,0-2,5) 1032-070-.... Materialnadel kpl., hartverchr.

* 4|1032-050-.... Materialdise, HV 3 1032-070-.... Materialnadel kpl., HM
1032-050-.... Materialdise, HV 3, gehartet 1032-070-.... Materialnadel kpl., mit Durch-

stolRzapfen
1032-050-.... Materialdtse, HV 3, Hartmetall 40 | 1032-020-0027 Feder
511032-030-3298 | Schraube (4 Stiick) **41)1032-010-0827 Dichtung
6| 1032-040-0263 | Kopfteil, Alu (incl. 58+59) 42 |1 1032-040-1600 | Achsring
1033-040-0262 | Kopfteil, Edelstahl (incl. 58+59) 43| 1032-040-1601 Mutter
**711032-010-0362 | Dichtung 44 | 1032-020-0068 Feder
**811032-080-0176 | Dichtung kpl. 45| 1032-080-0505 | Verschlussteil kpl.
9 1032-040-0265 | Zwischenstiick, Alu 46 | 1032-040-0076 Verschlusskérper
1033-040-0264 | Zwischenstick, Edelstahl 47 1 1032-030-2730 Kugel (2 Stick)
**10] 1032-010-0032 | Dichtung (2 Stiick) 48 | 1032-020-0151 Federring
111 1032-040-1205 | Schraube (2 Stiick) 49 | 1032-040-0067 Stellmutter
12 11032-010-0312 | Nadelpackung kpl., Ms 50| 1032-040-0420 | Anschlussnippel, Ms
1033-010-0366 | Nadelpackung kpl., Edelst. 1033-040-0421 Anschlussnippel, Edelstahl
**13]1032-010-0182 | Dichtung 5111032-040-1510 | Verschlussschraube
14| 1032-040-1496 | Nadelfuhrung, Ms ** 521 1032-040-0453 Verschlussstopfen
1033-040-1499 | Nadelfuhrung, Edelstahl 53| 1032-040-1511 Scheibe (2 Stick)
**15]1032-010-0181 | Dichtung (2 Stiick) 54 | 1032-020-0024 Rasterfeder (2 Stiick)
16 | 1032-040-1500 | Distanzring, Ms (2 Stick) 55| 1032-080-0485 Strahlregler (2 Stiick)
1033-040-1503 | Distanzring, Edelstahl (2 Stiick) 56 | 1032-040-0212 Skalenscheibe (2 Stiick)
**17 1 1032-010-0183 | Fuhrungsbuchse 57 | 6902-030-2469 Anschlusswinkel, Ms,
(1 oder 2 Stick)
18 | 1032-040-1208 | Dichtungsschraube, Ms 6902-080-1568 Anschlusswinkel, Edelstahl
(1 oder 2 Stiick)
1033-040-1506 | Dichtungsschraube, Edelst. 58 | 1032-040-2711 Ring
**1911032-010-0188 | Dichtung (2 Stiick) 59 | 1032-040-2710 Ring
20| 1032-040-1508 | Zentrierrdhrchen (2 Stick) 60 | 1033-010-0694 Nadelpackung kpl., Edelst.,
UHMW-PE
21]1032-030-0706 | Sicherungsscheibe 1033-010-0695 Nadelpackung kpl., Edelst., PTFE
22| 1032-030-0179 | Schraube 1033-010-0678 Nadelpackung kpl., Edelst.,
NBR (fur Glasur)
23| 1032-080-0050 | Hauptkdrper kpl. 1032-010-0643 Nadelpackung kpl., Ms,
NBR (fur Glasur)

24 | 1032-040-1604 | Abdeckklammer **61]1032-010-0184 Dichtung

25| 1032-030-0272 | Schraube (2 Stiick) **62 | 1032-010-0186 Dichtung, NBR

26 | 1032-040-1512 | Scheibe 1032-010-0364 Dichtung, UHMW-PE

**2711032-010-0178 | Dichtung 1032-010-0365 Dichtung, PTFE
**2811032-010-0189 | Dichtung 63 | 1032-040-1507 Dichtungsschraube, Ms
29| 1032-040-1514 | Ventilgehause kpl. 1033-040-2140 Dichtungsschraube, Edelst.
30 | 1032-040-1515 | Ventilgehause 64 | 1032-040-0420 | Anschlussnippel, Ms
**31]1032-010-0179 | Dichtung 1033-040-0421 Anschlussnippel, Edelstahl
**32]1032-010-0201 | Dichtung 1032-010-0645 Dichtungssatz
33| 1032-080-0486 | Ventilachsfuhrung kpl. *11032-090-.... Dusensatz, HV 3H |
(Gr.0,3-1,8)
**3411032-010-0190 | Dichtung (2 Stuick) *11032-090-.... Dusensatz, HV 3A |
(Gr.0,3-1,8)
35(1032-040-1516 | Ventilachsfiihrung *11032-090-.... Dusensatz, HV 3G |
(Gr.0,3-1,8)
** 36| 1032-010-0180 | Dichtung *11032-090-.... Dusensatz, HV 3A Il
(Gr.2,0-25)
* Bei Bestellung dieser Teile bitte Typ und Grofe angeben *11032-090-.... Dusensatz, HV 3G Il
** Im Dichtungssatz enthalten (Gr.2,0-2,5)
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14. Zubehorliste

Pos.

Artikel-Nr.

Bezeichnung

101

6922-080-0212

Haltebolzen kpl.

102

6902-030-2468

Anschlusswinkel, Ms, G 3/8 IG x G 1/4 I1G

6902-080-1015

Anschlusswinkel, Edelst., G3/81G x G 1/4 IG

103

6915-030-0945

Kugelhahn, Ms, G 1/4 IG x G 1/4 AG

6915-080-1569

Kugelhahn, Edelstahl, G 1/4 IG x G 1/4 AG

104

6903-010-0174

Dichtring

105

6902-040-1095

Schlauchtille, Ms, G 1/4 AG x NW 8/9

6901-040-1096

Schlauchtille, Edelst. G 1/4 AG x NW 8/9

106

6903-030-2433

Schnellverschraubung G 1/4 AG x PL 6

107

6903-030-2404

Schnellverschraubung G 1/4 AG x PL 6

108

6902-040-0822

Schlauchtulle, NW 8/9

109

6902-040-0821

Uberwurfmutter G 1/4 1G

110

6920-030-2239

Doppelnippel G 1/4 AG

7026-120-0406

Werkzeugsatz
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13. Spritzbild

Fehler

Ursache

Abhilfe

' Normales Spritzbild

Nach oben und nach
unten zu stark ausgebil-
detes Spritzbild

Verschmutzte Luftdiise
Verschmutzte Materialdise

Dusen reinigen

Stark links- oder rechts-
seitiges Spritzbild

Verschmutzte Luftdise
Verschmutzte Materialdise

Dusen reinigen

Starker Auftrag in der
Mitte des Spritzbildes

Zuviel Material
Zu dickes Material

Materialzufuhr drosseln
Material verdiinnen

Gespaltenes Spritzbild

Nicht gentigend Material
Flachstrahlluftdruck zu hoch

Materialzufuhr erhéhen
Flachstrahlluftdruck reduzieren

StolRweiser oder
flatternder Materialstrahl

.

Ungeniigende Materialzufuhr
Verstopfter Materialweg
Lose oder beschadigte Materialduse
Verschlissenen Nadeldichtung

Materialzufuhr erhéhen
Reinigen
Anziehen oder erneuern
Ersetzen

Materialundichtigkeit an
der Dichtungsmutter

Nadeldichtung defekt

Nadeldichtung erneuern

Materialdise tropft

Abgenutzte oder beschadigte Mate-
rialnadel
Verschmutzte oder beschadigte
Materialdise

Materialnadel erneuern
MaterialdUse reinigen oder erneuern
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14. Konformitatserklarung

C E Konformitatserklarung

im Sinne der EG-Richtlinie 89/392/EWG und der Anderungsrichtlinien 91/368/EWG und
93/44/EWG Krautzberger GmbH, Stockbornstralle 13, D-65343 Eltville

Bauart des Gerates: Spritzautomat
Typ-Bezeichnung: A-14 HVLP

Fabrikat: Krautzberger GmbH
Artikel-Nummer: 1032; 1033

Der Spritzautomat Typ: A-14 HVLP ist in Ubereinstimmung mit der EG-Richtlinie 89/392/EWG
entwickelt, konstruiert und gefertigt worden.

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

EN 292, Sicherheit von Maschinen, Geraten und Anlagen
EN 1953, Spritz- und Sprithgerate fir Beschichtungsstoffe, Sicherheitsanforderungen (Deutsche
Fassung prEN 1953 : 1995)

Folgende Unterlagen sind vollstandig vorhanden:

Gesamtplan des Spritzautomaten Typ: A-14 HVLP

Detaillierte und vollstandige Pléane fur die Uberpriifung der Ubereinstimmung des Spritzautoma-
ten Typ: A-14 HVLP mit den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen

Eine Liste der grundlegenden Anforderungen aus EG-Richtlinien, Normen und Spezifikationen,

die bei der Entwicklung, Konstruktion und Produktion des Spritzautomaten Typ: A-14 HVLP be-
ricksichtigt wurden

Eine Beschreibung der Lésungen zur Verhitung von Gefahren, die von dem Spritzautomat Typ:
A-14 HVLP ausgehen

Ein Exemplar der Bedienungsanleitung

Eltville, den 17.06.1999

Ort, Datum Konstruktionsleiter der Krautzberger GmbH
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