Betriebsanleitung Rev [
DOK-013

Bezeichnung Spritzapparat
Typ DUO-H

Artikel-Nr.: 3200-090-.... (Hornluftzerstaubung)
3210-090-.... (Schlitzluftzerstaubung)

- Fur kiinftige Verwendung aufbewahren -
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Ausfuhrung/VVerwendung

Der DUO-H (Handspritzapparat) vereinigt einen Airless- mit einem Luftzerstduberapparat. Durch das Zusam-
menwirken beider Systeme kann man:

e den Materialdruck gering halten

e den zusatzlichen Zerstauberluftdruck niedrig halten (weniger Sprithnebel und Rickprall vom zu
beschichtenden Werkstiick)

Mit dem Spritzapparat kénnen die in der Beschichtungstechnik Giblichen Materialien verarbeitet werden.
Achtung!

Fur CKW-haltige Lésemittel, abrasives oder korrosives Material stehen Sonderausfilhrungen

zu Verfugung.

Die Materialzufuhr kann Uber einfachen oder Zirkulations-Materialanschluss erfolgen.

Achtung! Sicherheitshinweise!

e Gefahr durch Hochdruck! Spritzapparat niemals auf Personen oder Tiere richten!

e Bei Materialdriicken von mehr als 40bar kénnen nennenswerte Rickstosskréfte auftreten!
¢ Nurin ausreichend belUfteten Bereichen arbeiten!

e Es durfen keine Zundquellen und offenes Feuer vorhanden sein!

e Beilésemittelhaltigen Materialien sind die ex-Schutzvorschriften zu beachten!

o Bei Betriebsunterbrechung bzw. bei AuRerbetriebsetzen, Demontage oder Reparatur, darf am
Spritzapparat kein Energiepotential (Materialdruck, Zerstauberluftdruck) vorhanden sein!

¢ Die einschlagigen Vorschriften fir Arbeitsschutzausriistung, Atem- und Hautschutz sowie die
Angaben im Sicherheitsdatenblatt des Materialherstellers sind zu beachten!

Inbetriebnahme

Zunachst Zerstauberluft anschlieRen. Danach den Spritzapparat mit Reinigungsmittel durchspiilen um die Mate-
rialwege zu sdubern. Hierauf den Materialanschluss vornehmen.

Der zur optimalen Verarbeitung benétigte Material- und Zerstauberluftdruck ist abhéngig von der Viskositat des
verarbeiteten Materials und der gewahlten DiisengréRe. Die Driicke mussen fir jede Materi-
al/Dusenkombination. Die Driicke mussen fur jede Material/Disenkombination durch Spritzversuche individuell
ermittelt werden.

Die Auswahl der Materialdtise wird von der Geometrie des zu beschichtenden Werkstiicks mitbestimmt.

Materialregelung

Der erforderliche Materialdruck betragt im DUO-Verfahren ca.25-100bar. Dieser wird zun&chst ohne Luftzugabe
ermittelt.

Sind Materialdriicke tGber 80bar erforderlich, muss die Feder (17) gegen die verstarkte Ausfiihrung (18) ausge-
tauscht werden. Diese befindet sich im Lieferumfang des Spritzapparaten.
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Luftregelung

Durch Zugabe von Druckluft wird der Spriihstrahl homogenisiert. Der Druck der Zerstauberluft sollte so gering
wie méglich sein (0,5-3bar). Mit dem Strahlregler (40) kann man den Spriihstrahlfein einregulieren.

Nach erfolgter Luftzumischung kann der Materialdruck ggf. nach unten korrigiert werden.

Betriebsunterbrechung

Bei Materialwechsel oder Aul3erbetriebsetzen ist der Spitzapparat mit einem geeigneten Reinigungsmittel
durchzuspilen, bis dieses klar austritt. Bei langerer Betriebsunterbrechung Reinigungsmittelreste bis zu nachs-
ten Wiederinbetriebnahme im Spritzapparat belassen.

Reinigung und Wartung

Achtung! Spritzapparat niemals komplett in Reinigungsmittel tauchen! Dichtungen kénnen zerstért und
Schmiermittel ausgewaschen werden.

Material- und Luftdiisen nicht mit harten, scharfkantigen Gegenstanden reinigen.

Reinigung, wie in Abschnitt Betriebsunterbrechung beschrieben vornehmen. Spritzapparat auerlich mit einem
in Reinigungsmittel getrankten Tuch saubern.

Nach erfolgter Reinigung bewegliche Teile des Spritzapparates leicht fetten.

Austausch von Teilen

Achtung! Ventilnadel (14) und Ventilsitz in der Ventilsitzschraube (6,7) stets gemeinsam austauschen.

Ventilnadel

Schraube (19) herausdrehen, Feder (17,18) entnehmen, Ventilnadel (13) komplett herausziehen.. Nadelmit-
nehmer (15) I6sen, Ventilnadel (14) aus Nadelbolzen (16) herausschrauben. Montage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

Ventilsitzschraube und Materialdiise
Anzugsmutter (1) I6sen, Luftkappe kpl. (2,3) sowie Materialdiise (4,5) kénnen entnommen werden. Ventilsitz-

schraube (6,7) aus Hauptkorper (9) herausschrauben, Dichtung (8) entfernen. Montage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

Ventilnadelpackung

Zunéachst Ventilnadel kpl. (13) entfernen Schraube (38)herausdrehen, Packung kpl. (51) herausziehen. Montage
erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.




DOK-013

Rev. 1

Ersatzteilliste fur Spritzapparat Typ: DUO-H

Artikel-Nr.

Benennung

3210-040-0829
3200-060-0295
3210-060-0294
3200-050-....

3210-050-.....

3200-080-0379
3210-080-0970
3200-010-0046
3200-080-0587
3204-080-1226
3200-010-0377
3200-010-0376
3200-040-0102
3200-070-0779
3210-070-0780
3200-070-0775
3210-070-0777
3200-070-0727
3200-040-0088
3200-020-0034
3200-020-0033
3200-040-1053
3200-040-1722
3200-010-0378
3200-020-0010
3200-040-1728
3200-040-0625
3200-010-0381
3200-010-0512
6920-030-2239
6902-040-0822
6902-040-0821
3200-040-1373
3200-010-0379
3200-010-0007
3200-040-0658
3200-010-0339
3200-010-0043
3200-040-2013
3200-040-1231
3200-040-1232
3200-040-1863
3200-080-0485
3200-040-1696
3200-030-1373
3200-040-1233
3200-040-1646
3200-040-1643
3200-040-1645
3200-020-0024
3204-040-2566
3204-030-0851
3204-030-0850
3200-010-0707
3200-040-0212
3200-010-0057
3210-010-0047
3204-080-2285
3200-010-0631

Anzugsmutter
Luftkappe kpl.
Luftkappe kpl.
MaterialdUse kpl.
MaterialdUse kpl.
Ventilsitzschraube
Ventilsitzschraube

Dichtung

Hauptkérper kpl.

Hauptkérper kpl. m. Materialzufuhrrohr (incl. -631,
Dichtung -634, -635, -875)
Dichtung

Gewindeeinsatz
Ventilnadel kpl., 121 lang
Ventilnadel kpl., 133 lang
Ventilnadel, 70 lang
Ventilnadel, 80 lang
Nadelmitnehmer
Nadelbolzen

Feder

Feder, verstarkt
Schraube

Schraube

Dichtung

Feder

Dichtpilz

Ventilachse
Dichtung

Dichtung
Doppelnippel
Schlauchtulle
Uberwurfmutter
Schraube

Dichtung

Dichtung

Mutter

Dichtung (2 Stuck)
Dichtung (2 Stuck)
Fuhrungsring (2 Stiick)
Distanzring
Schraube

Hebel

Strahlregler
Hebelachse
Schraube

Schraube
Federscheibe
Sicherheitsriegel
Scheibe

Rasterfeder
Materialrohr

Mutter (2 Stuick)
Schneidring (2 Stuck)
Packung kpl.
Skalenscheibe
Dichtung

Dichtung
Materialanschiuf? kpl.
Dichtungssatz

* Bei Bestellung bitte gewuinschte GroRe und Ausfuhrung angeben!
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Zubehorliste flr Spritzapparat Typ: DUO-H

Pos. Artikel-Nr. Benennung
* 101 3201-030-.... Filtersieb
102 3201-040-1051 Siebschraube
103 3201-010-0045 Dichtung
104 3201-040-1052 Siebgehaduse
105 3203-040-1061 Umlauf-Materialanschluf3
106 6901-030-2272 Kupplungsnippel, Ms
107 6901-030-2330 Blitzkupplung, Ms
108 6901-040-0666 Schlauchtiille (f. Schlauch NW 8/9)
108 6901-030-2209 Schlauchtiille (f. Schlauch NW 6/7)
** 109 3200-080-0527 Drehbarer Luftanschluf®
110 6902-040-0823 Schlauchtiille (f. Schlauch NW 6/7)
111 6902-040-0821 Uberwurfmutter
112 6920-030-2239 Doppelnippel
7026-120-0059 Werkzeugsatz

* Bei Bestellung bitte Maschenweite angeben!
Verfiigbare Weiten: 0.06; 0.07; 0.08; 0.09; 0.15; 0.20; 0.30

** Bei Verwendung von Pos. 109 entfallt Pos. 112 und umgekehrt.
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Zubehorzeichnung

140-0051
05.12.94
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Technische Daten

Dricke/Temperatur__ __ _

Max. Materialdruck 100 bar
Max. Materialtemperatur 50°C
Max. Zerstauberluftdruck 12 bar
Anschlisse__ _

Materialanschluf G1/4 AG
Luftanschluf® Schlauch, Innen-@ 8/9
Gewicht _

Ohne Zubehér ca. 630g

Dauerschalldruckpegel diisenabhangig bis 96dB(A)
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C € 13. Konformitétserkldrung

im Sinne der EG-Richtlinie 89/392/EWG und der Anderungsrichtlinien 91/368/EWG, 93/44/EWG und 93/68/EWG

Krautzberger GmbH, Stockbornstraf3e 13, D-65343 Eltville

Bauart des Gerites: Spritzapparat
Typ-Bezeichnung: DUO-H

Fabrikat: Krautzberger GmbH
Typ-Nummer: 3200, 3210

Der Spritzapparat Typ: DUO-H ist in Ubereinstimmung mit der EG-Richtlinie 89/392/EWG entwickelt, konstruiert und gefer-
tigt worden.

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

EN 292, Sicherheit von Maschinen, Geraten und Anlagen

EN 1953, Spritz- und Sprihgerate fur Beschichtungsstoffe, Sicherheitsanforderungen (Deutsche
Fassung prEN 1953 : 1995)

Folgende Unterlagen sind vollstédndig vorhanden:

Gesamtplan des Spritzapparaten Typ: DUO-H

Detaillierte und vollstandige Plane firr die Uberpriifung der Ubereinstimmung des Spritzapparaten
Typ: DUO-H mit den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen

Eine Liste der grundlegenden Anforderungen aus EG-Richtlinien, Normen und Spezifikationen,
die bei der Entwicklung, Konstruktion und Produktion des Spritzapparaten Typ: DUO-H beriick-
sichtigt wurden

Eine Beschreibung der Losungen zur Verhiitung von Gefahren, die von dem Spritzapparat Typ:
DUO-H ausgehen

Ein Exemplar der Bedienungsanleitung

Sy e

Eltville, den 14.010.00

Datum Konstruktionsleiter der Krautzberger GmbH




