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Gefahren- und Warnhinweise! A\

Den Spritzapparat Typ: HS-25 erst nach vollstdndigem Lesen der Bedienungsanlei-

tung in Betrieb nehmen!

Unbefugte, insbesondere Kinder und Jugendliche vom Zugang zum Gefahrenbereich

ausschlieRRen!

Den Spritzapparat stets kindersicher aufbewahren! Insbesondere in Arbeitspausen
und besonders bei der Verarbeitung gefahrlicher Materialien Vorsorge gegen miss-
brauchliche Verwendung durch Kinder und Jugendliche sowie andere Unbefugte tref-

fen! Vor Lagerung und/oder Transport griindlich reinigen!

Vorsorge gegen unbeabsichtigtes Betatigen oder Auslésen des Abzugshebels (35)

treffen (z. B. an einer Tischkante oder dergleichen)! In Arbeitspausen am Aufhange-
blgel (B) kindersicher aufhangen! Bei der Verarbeitung gefahrlicher Stoffe in Arbeits-
pausen zusatzlich die Nadelhub-Stellschraube (N) vollstandig schliel3en!
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Nur Schlauche und Schlauchverbindungen verwenden, die den Driicken und ggf. an-
deren Belastungen standhalten!

Vor jeder wiederkehrenden Inbetriebnahme, z. B. nach Arbeitspausen, Anschlisse,
Schlduche und Einstellungen kontrollieren und den Spritzapparat auf Dichtigkeit Uber-
prufen (kein unkontrollierter Luft- und/oder Materialaustritt, keine porése oder tberal-
terte Schlauche)!

Vor jeder wiederkehrenden Inbetriebnahme sicherstellen, dass Luft- und Materialan-
schliisse nicht vertauscht sind. In den Luftanschluss eindringendes Material macht
den Spritzapparat unbrauchbar!

Wahrend der Arbeit sowie bei Wartungs-, Reinigungs- oder Reparaturarbeiten und
beim Materialwechsel stets die vom Lieferanten des Beschichtungsstoffes empfohlene
Schutzausristung tragen (wie z. B. Schutzbrille, Atemschutz, Schutzkleidung, Hand-
schuhe usw.)! Erforderlichenfalls auch Gehérschutz tragen, insbesondere bei Dauer-
einsatz, bei Verwendung gréRerer Disen sowie bei Arbeiten mit héheren Luftdriicken!

Darauf achten, dass keine Kérperteile, insbesondere Finger, zwischen Abzugshebel
(35) und Griff (30) gelangen! Es besteht Quetschgefahr.

Bei der Verarbeitung von brand- und explosionsgefahrdeten Beschichtungsstoffen Ex-
Schutzvorschriften beachten! Ziindquellen und offenes Feuer fernhalten!

Bezlglich der Emissionen, der Brand- oder Explosionsgefahr sowie gegebenenfalls
anderer Gefahren die Warn- und Gefahrenhinweise der Lieferanten der Beschich-
tungsstoffe sowie gegebenenfalls der Reinigungsmittel beachten! In Zweifelsfallen
Anfragen an den oder die Lieferanten richten!

Beim Abmischen verschiedener Komponenten und/oder beim Mitverwenden von L6-
sungs- oder Verdinnungsmitteln zur Herstellung von Beschichtungsstoffen Vorkeh-
rungen treffen, dass keine Stoffe mit erhéhtem Gefahrenpotential entstehen kénnen
(z. B. Brennbarkeit, Explosivitat, erhéhte Explosionsneigung durch Versprihen mit
Luft, Toxizitat, erhéhte Toxizitat durch chemische Reaktion mit Luft usw.)! Erhéhung
des Gefahrenpotentials durch unerwiinschte chemische Reaktionen vermeiden! In
Zweifelsfallen Anfragen an den oder die Lieferanten der Komponenten richten! Erfor-
derlichenfalls absichernde MaRnahmen ergreifen und in besonderem Male auf die
speziellen Gefahren hinweisen!

Bei der Verarbeitung von Stoffen, z. B. Lésemitteln, die durch das Zerstauben oder
Versprihen in Luft ein erhdhtes Explosionspotential bilden kénnen, absichernde Mal3-
nahmen ergreifen und in besonderem Malde auf die spezielle Gefahr hinweisen! In
Zweifelsfallen Anfragen an den oder die Lieferanten der Komponenten richten!

Die Vertraglichkeit materialberthrter Teile des Spritzapparates kann nicht mit jedem
mdoglichen Beschichtungsstoff gewahrleistet werden.

In Zweifelsfallen Anfragen an die Krautzberger GmbH richten!
Den Spriihstrahl unter keinen Umstanden auf Personen oder Tiere richten!
Nicht im Bereich des Materialstrahls aufhalten!

Winkel des Materialstrahls vor der Dise: je nach Einstellung bis ca. 180°.
Lange des Materialstrahls vor der Diise: je nach Einstellung bis ca. 4 m.

Den Sprihstrahl nicht auf elektrische Anlagen oder Gerate richten!

Beim Spriihen gelangt Beschichtungsstoff in die umgebende Luft. Je nach Beschich-
tungsstoff kénnen Umweltgefahren, Brand- und Explosionsgefahren sowie Gesund-
heitsgefahren bestehen. Deshalb Spritz- oder Spriihgerate nur in den dafir vorgese-
henen Raumlichkeiten verwenden!
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* Nur in ausreichend belifteten Bereichen arbeiten! Erforderlichenfalls geeignete
Absauganlagen zu Hilfe nehmen!

» Auf ausreichende Erdung achten, z. B. Anschluss an die Gebaudeerdung!
Heizungsanlagen und Wasserleitungen bieten keine ausreichende Erdung!

» Bei Betriebsunterbrechungen bzw. AulRerbetriebsetzen sowie vor Demontage oder vor
dem Beginn von Reparatur- und Wartungsarbeiten sicherstellen, dass Material- und
Luftzufuhr unterbrochen sind (FlieRbecher leeren, Saugbecher abschrauben, Material-
zufuhr an der Quelle schlieen, Abzugshebel betatigen, bis Materialdruck abgebaut ist
und Luftzufuhr an der Quelle schlief3en)!

» Die unter "Technische Daten" angegebenen Driicke und Temperaturen sind einzuhal-
ten!

» Bei mehr als achtstiindigem Dauereinsatz sollte die thermische Obergrenze von 43 °C
nicht Uberschritten werden. Gegebenenfalls Schutzvorrichtungen sowie Hinweise auf
die Gefahr der Verbrennung durch Beschichtungsstoff und/oder erhitzte Luft anbrin-
gen und insbesondere auf Gefahren durch Leckage oder Bersten des Spritzapparates
hinweisen! Erforderlichenfalls geeignete Schutzkleidung, Schutzbrille, Handschuhe
usw. anlegen.

» Anschlisse und Verschleif3teile in angemessenen Zeitabstadnden kontrollieren und er-
forderlichenfalls austauschen! Werkstoffermidung in angemessenen Zeitabstanden
Uberprifen!

» Bei unvorhergesehenem Luftdruckabfall, z. B. infolge Lésen eines Schlauchanschlus-
ses, Bersten des Schlauches oder dergleichen, Abzugshebel (35) loslassen, um Mate-
rialzufuhr zu unterbrechen! Danach sofort Absperrventile fur Luft- und Materialzufuhr
an der jeweiligen Quelle schlielen. Ohne Luftzufuhr kann sich die Reichweite des Ma-
terialstrahls auf ein Vielfaches erhéhen.

» Bei unvorhergesehenem Materialaustritt, z. B. Lésen eines Materialschlauchanschlus-
ses, oder beim Bersten des Materialschlauches, schnellstméglich das Absperrventil an
der Materialquelle schlief’en! Es empfiehlt sich, das Absperrventil in Reichweite des
Bedieners des Spritzapparates anzubringen, damit - insbesondere bei der Verarbei-
tung gefahrlicher Stoffe - unvorhergesehener Material austritt rasch unterbunden wer-
den kann.

» Fir ausreichende Beleuchtung des Arbeitsplatzes sorgen!
» Beider Verarbeitung von brennbaren und/oder explosionsgefahrdeten Materialien
Vorsorge treffen, dass ein Brand rasch geléscht werden kann!

» Nur Ersatzteile und Zubehdrteile der Krautzberger GmbH verwenden! Die Krautzber-
ger GmbH haftet bei der Mitverwendung von Fremdteilen nicht fur Schaden.

» Die Hinweise und Vermerke der EN 1953, ,Spritz- und Spriuhgerate fir Beschich-
tungsstoffe; Sicherheitsanforderungen sind einzuhalten, insbesondere die Warn-, Ge-
fahren- und Sicherheitshinweise auf Gefahrdungen, Sicherheitsanforderungen
und/oder —maflnahmen.

Gefahrdungen, die Uber das bei Spritzapparaten tUbliche Mal hinausgehen, sind bei der
Handhabung des Spritzapparates Typ: HS-25 nicht bekannt geworden. Sollten sich jedoch
bei der praktischen Anwendung Unfélle ereignen oder unfalltrachtige Situationen ergeben,
so bitten wir um eine entsprechende Mitteilung.
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2. Bestimmungsgemalie Verwendung

Der Spritzapparat Typ: HS-25 dient zum Beschichten von Oberflachen wie Metall-, Kunststoff-, Kera-
mik-, Holzoberflachen und ahnlichen Materialien sowie anderen geeigneten Oberflachen. Typische
Beschichtungsstoffe sind z. B. Lacke, Farben, wasserverdiinnbare Lacksysteme, Klebstoffe, Glasu-
ren, Email, Trennmittel usw. Der zu verarbeitende Beschichtungsstoff wird auf die Oberflache ge-
bracht, indem eine Person den Spritzapparat von Hand tber die zu beschichtende Oberflache fiihrt
und den Spritzvorgang an der jeweils vorgesehenen Stelle durch Betatigen des Abzugshebels aus-
I6st. Der Beschichtungsstoff wird dem Spritzapparat in flissiger Form zugefuhrt. Zum Verspritzen des
Beschichtungsstoffes dient Druckluft.

Ausmal und Form des Strahles lassen sich durch Wahl der Disen (Art und GréRRe), Luftdruck und in
bestimmten Fallen auch durch den Materialdruck sowie den Luftregler, den Strahlregler und - in ge-
ringem Umfang - auch durch die Begrenzung des Nadelhubs beeinflussen. Je nach Anforderungen
durch den Werkstoff kénnen folgende Ausfuhrungsformen der Diisen verwendet werden:

* Rundstrahl: Kegelférmiger Strahl vor der Dise.

* Flachstrahl: In der Breite einstellbarer Strahl fur flachenférmigen Auftrag (gebrauchlichste
Art). Bei geschlossenem Flachstrahlregler entsteht ein Rundstrahl.

* Drehstrahl: Durch Drehimpuls stark verwirbelter Sprihstrahl; fir schwierige Geometrien
des Werkstickes (Beugung um Verwinkelungen). Hauptsachlich fur die Verarbeitung von
Klebern empfohlen.

» Vollkegel-Drehstrahl: Durch speziellen Drehimpuls verwirbelter Spriihstrahl; fur schwieri-
ge Geometrien des Werkstiickes, z. B. Formen mit Hinterschneidungen, empfohlen.

6 Hinweis

&~ Es kénnen die vom Hersteller des Beschichtungsstoffes zum Verspritzen zugelassenen Beschichtungsstof-

fe verarbeitet werden, jedoch fur
* in chlorkohlenwasserstoffhaltigen Lésemitteln geldste Stoffe sowie
* abrasive oder
* korrosive Materialien

bietet die Krautzberger GmbH Sonderausfiihrungen an.

3. Prinzipieller Aufbau, Funktionsprinzip

Den Aufbau des Spritzapparates Typ: HS-25, sowie typische Ausstattungsmerkmale und Zubehérteile
zeigen die Schemazeichnungen 140-0036 und 140-0038.

® Die Materialzufuhr erfolgt entweder durch den oberen Zulauf (MO) oder - falls vorhanden - durch
eine untere Zufuihrung (MU).

® Das Material wird zu der Materialdiise (5 - 8) gefiihrt (die Materialdlise kann, je nach Anwen-
dungszweck, verschiedene Ausfiihrungsformen haben).

® Die Menge des Materialaustritts wird reguliert:
* durch die GréRe der Materialduse (5 - 8) oder
* durch die Begrenzung des Nadelhubs mit Hilfe der Nadelhub-Stellschraube (N).
* Bei Materialzufuhr durch Pumpen- oder Druck-Férderung sowie beim Material-
Zirkulationsverfahren hangt die Materialaustrittsmenge auflerdem vom Férderdruck ab.

® Durch den Anschluss (L) im Griff (30) des Spritzapparates wird Druckluft in den Spritzapparat
eingefuhrt,
* sie wird Uber den Luftregler (12) auf optimale Luftmenge begrenzt und
e dann zu der Luftdise (1 - 4) gefilhrt (die Luftdiise kann, je nach Anwendungszweck, verschie-
dene Ausfihrungsformen haben).

® Durch Heranziehen des Abzugshebels (35) zum Griff (30) hin wird zunachst Luft freigegeben.
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® Diese Luft bildet vor der Diise eine Verwirbelungszone, die von Art und GroRRe der Diise sowie
dem anstehenden Luftdruck abhangt.

® Sobald die Zerstauberluft durch den Abzugshebel (35) freigegeben ist, fihrt weitere Verstarkung
des Zugs am Abzugshebel (35) zur Mithahme der Materialnadel (15). Dadurch wird der Material-
fluss freigegeben.

® Je weiter man den Abzugshebel (35) durchzieht, desto mehr Material fliel3t in das Disensystem
und wird im Luftwirbel verspriht.

® Durch Hineindrehen (Rechtsdrehung) der Nadelhub-Stellschraube (N) wird die frei bewegliche
Strecke des Abzugshebels (35) verringert. Dadurch verkleinert sich der Nadelhub und reduziert
so die Materialmenge.

® Bei Verwendung von Rund- oder Drehstrahldiisen liegt die Geometrie des Sprilhstrahles weitge-
hend fest (kegelférmiger Spruhstrahl, der entweder flachig auf die zu beschichtende Oberflache
trifft oder mehr oder weniger stark verwirbelt wird). Besitzt der Spritzapparat jedoch die (stan-
dardmalige) Flachstrahldiise, so kann die Form des Spriihstrahls mit dem Strahlregler (23) zwi-
schen Rund- und Flachstrahl reguliert werden.

® [asst man den Abzugshebel los, so wird zuerst der Materialfluss und erst danach der Luftstrom
unterbrochen. Auf diese Weise erreicht man ein Spritzbild, das frei von Materialsprenkeln ist.

Der Spritzapparat Typ: HS-25 wird standardmaRig mit Flach-Rundstrahldiise, Materialdiise und
-nadel aus Edelstahl sowie Flielanschluss und FlielSbecher UNI 500 ml aus Aluminium geliefert.
Wahlweise kénnen statt dessen oder zusatzlich geliefert werden:
* Rundstrahl-, Drehstrahl- oder Vollkegel-Drehstrahldisen in verschiedenen Gréfen und Aus-
fuhrungsformen
* Materialnadel und Flachstrahl-Materialdise aus Hartmetall
* Hauptkdrper mit Sauganschluss
Als Zubehér sind daruber hinaus lieferbar:
* FlieBbecher in verschiedenen Ausfihrungsformen und GréRen sowie aus verschiedenen
Materialien
* Krimmer zum Senkrechtspritzen
* Saugbecher in verschiedenen Ausfiihrungsformen und Grélien sowie aus verschiedenen
Materialien
* Zirkulations-Materialanschlisse aus verschiedenen Materialien
* Schlauchtllen fir den Materialanschluss mit und ohne Absperrhahn
» Schlauchtullen far den Druckluftanschluss mit und ohne Blitzkupplung
* Disenverlangerungen
¢ Einsteck- und Bechersiebe

Materialzufluss-Moglichkeiten am Spritzapparat:

* aus einem FlieRbecher unter Eigendruck; Anschluss (MO)

* aus einem Saugbecher unter Sogwirkung der Luft, die an der Materialdiise vorbeistromt; An-
schluss (MU)

* Uber einen Schlauch unter Eigendruck aus einem Vorratsgefa®; Anschluss (MU)

* Uber einen Schlauch durch Pumpen- oder Druck-Férderung aus einem Vorratsgefal3; An-
schluss (MU)

* Uber einen Zirkulations-Materialanschluss (119) fir sich absetzendes Material oder fiir Mate-
rial, dessen Temperatur konstant gehalten werden muss; Anschluss (MU)

6 Hinweise

%~ Kleinere Materialmengen werden Ublicherweise aus FlieRbechern, gréRere aus Vorratsgefallen verarbeitet,
wobei man dem Spritzapparat hoherviskoses Material in der Regel durch Pumpen- oder Druckférderung zu-
fuhrt. Die FlieBbecher UNI lassen sich einfacher befillen, die FlieBbecher NORMA erlauben durch ihre klei-
nere Deckel6ffnung gréRere Schraglage des Spritzapparates beim Spritzvorgang. Noch gréRere Schraglage
ermdglichen die Saugbecher, die aulterdem durch Verlagerung des Schwerpunktes die Arbeit erleichtern
kénnen. Saugbecher werden jedoch nur bei niedrigviskosem Material empfohlen.
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& Senkrechtspritzen lasst sich erleichtern, wenn man den Fliebecher (101, 105 oder 108) Giber den Krim-

mer (113) mit dem Hauptkorper (11) verbindet. Auf feste Verschraubung mit dem Spritzapparat achten (der
FlieBbecher kann herumschlagen und auslaufen)!

& Bej Saugbetrieb ist der Luftverbrauch hdher, weil das Material gegen die Schwerkraft geférdert wird.

¥~ Die Deckel der FlieR- und Saugbecher sind mit einer kleinen Beliftungsbohrung versehen, damit kein Un-

terdruck im Becher entsteht. Muss bei der Verwendung des Kunststoff-FlieBbechers UNI 500 ml haufig mit
starker Schraglage des Spritzapparates gearbeitet werden, empfiehlt es sich, das Entluftungsréhrchen des
Antitropfventils (104) stets so zu drehen, dass es nach oben zeigt.

¥~ Einstecksiebe (112) dienen zum Filtern des Materials, und zwar unmittelbar vor dem Einspeisen in den

Spritzapparat. Das Einstecksieb wird vor dem Befillen des FlieRbechers in dessen Auslauf geschoben und
festgedriickt.

&~ Bechersiebe werden uber die Einfulléffnung der FlieBbecher gestilpt. Sie halten beim Einflillen des Materi-
als in den FlieRbecher Verunreinigungen zurick. In der Regel kann das Sieb im Becher verbleiben, auch mit
aufgesetztem Deckel.

&~ Bei Pumpen- oder Druck-Foérderung des Materials empfiehlt es sich, insbesondere bei gefahrlicheren Mate-

rialien, den Anschlusshahn (120) vor den Spritzapparat zu schalten. Im Fall einer Gefahr lasst sich die Mate-
rialzufuhr rasch unterbrechen.

4. |Inbetriebnahme

4.1 Vorbereitung

» Geeignete Luft- und Materialdiise sowie Materialnadel auswahlen und montieren

» Spritzapparat erden (falls statische Aufladung auftreten kann)

» Druckluftschlauch an die Schlauchtille (32 oder 126) bzw., falls eine Blitzkupplung zwischen-
geschaltet ist, an die Schlauchtille (125) anschlieRen und auf festen Sitz Gberprufen.
Erforderlichenfalls zuséatzlich sichern.

» Schlauchtillen bzw. Blitzkupplung auf den Luftanschluss (L) aufschrauben

> Beschichtungsstoff und Zubehér fur die Materialzufuhr bereitstellen

Uberpriifen des Luftanschlusses

» Flachstrahlregler (23) vollstandig 6ffnen
» Abzugshebel (35) durchziehen
Aus samtlichen Luftdisen-Bohrungen muss Luft ausstromen.

4.2 Materialzufuhr vorbereiten

4.2.1 Materialzulauf iiber einen FlieRbecher (Anschluss MO)

» FlieBRbecher (101, 105 oder 108) auf den Hauptkérper (11) schrauben
» Beschichtungsstoff in den FlieBbecher (101, 105 oder 108) fullen
» Deckel (103, 107 oder 110) auf den FlieBbecher setzen

4.2.2 Materialzulauf liber einen Saugbecher (Anschluss MU)

» Beschichtungsstoff in den Saugbecher (114 oder 115) fiillen

» Deckel auf den Saugbecher (114) schrauben bzw. Deckel (117) zusammen mit der Dichtung
(118) auf dem Saugbecher (116) durch Eindrehen in das Bajonett befestigen (Rechtsdrehung)

» Saugbecher (114 oder 115) in den Sauganschluss des Hauptkérpers (11), Anschluss (MU)
einschrauben
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4.2.3 Materialzulauf liber einen Schlauch (Anschluss MU)

> Schlauchtulle (121) mit der Uberwurfmutter (122) bzw. Schlauchtille mit Anschlusshahn (120)
an Anschluss (MU) schrauben

» Materialschlauch vom Vorratsgefal® bzw. von der Férderpumpe Uber die Schlauchtille schie-
ben und auf festen Sitz Uberprifen; erforderlichenfalls zusatzlich sichern, insbesondere bei
Materialzufluss durch Pumpen- oder Druck-Férderung

» Hahn (120) oder Hahn am VorratsgefaR oder am Druckgefaly 6ffnen bzw. Pumpe anschalten

4.2.4 Materialzulauf liber den Zirkulations-Materialanschluss (Anschluss MU)

Zirkulations-Materialanschluss (119) an Anschluss (MU) schrauben

zwei Schlauchtillen an den Zirkulations-Materialanschluss (119) schrauben
Materialschlauche vom Zirkulations-Vorratsgefa® tber die Schlauchtillen schieben und auf
festen Sitz Uberpriufen. Erforderlichenfalls zusatzlich sichern.

Materialpumpe anschalten

Materialdruck am Regler im Rucklaufstrang der Zirkulationsleitung einstellen

VV VYVV

4.3 Funktionsweise

F
» Duse des Spritzapparates auf eine Probeflache richten

» Spritzvorgang durch Betéatigen des Abzugshebels (35) beginnen

» gewilnschtes Spritzbild, wie in Abschnitt 5 beschrieben, einregeln

» Sprihstrahl in gleichmaRigen Bewegungen Gber das Werkstuck fuhren
Spritzvorgang durch Loslassen des Abzugshebels (35) beenden

6 Hinweise

& Wegen der Gefahr der Beschadigung von Anschlussgewinden fur Luft- und Materialzufuhr nur Zubehérteile
der Firma Krautzberger GmbH verwenden!

A\

“®~ Nur ausreichend stabile Schlduche verwenden! Altere Schlduche vor Inbetriebnahme des Spritzapparates
Uberprufen und erforderlichenfalls austauschen!

F~ Nur zu den Schlauchtiillen passende Schlduche verwenden!
F Vor Arbeitsbeginn noch einmal Uberprifen, dass Material- und Luftanschluss nicht vertauscht sind!

&~ Vor Arbeitsbeginn noch einmal alle Tillen- und Schraubanschlisse auf korrekten Sitz und Dichtigkeit tber-
prufen!

&~ Es wird empfohlen, den Luftdruck Uber einen Filter-Druckminderer zu regeln.

&~ Es wird empfohlen, den Spritzapparat vor dem Beflllen des Flie3- oder Saugbechers bzw. dem Anschluss

des Materialschlauches mit einem geeigneten Reinigungsmittel durchzuspilen (Spritzvorgang, bis nur noch
Luft austritt).

&~ Es wird empfohlen, den Beschichtungsstoff, z. B. Uiber ein Einsteck- oder Bechersieb bzw. einen Sieb-

schlauch, zu reinigen, um sicherzustellen, dass keine Partikel die Dusen verstopfen kénnen (Einsteck- oder
Bechersiebe, Siebschlduche sowie die zugehérigen Siebreusen kénnen bei der Krautzberger GmbH bezo-
gen werden).

&~ Um bei hochwertigen Beschichtungen einheitliche Schichtdicke und ein einheitliches Spritzbild zu erzielen,

wird die Verarbeitung im Kreuzgang empfohlen, d. h. man beschichtet die Flache zunachst in waagrechten
und anschlieend in senkrechten Zeilen oder umgekehrt.
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5. Spritzbildeinstellung

In der Regel muss das Spritzbild eingestellt werden. Hierfur stehen folgende Méglichkeiten zur Verfu-

gung:

® Wahl der Dusengréf3e (groRRere Dusen erzeugen ein fulligeres, feinere Dusen ein feineres Spritz-
bild)

® Luftdruck (Regulierung am Druckminderer, z. B. hinter dem Kompressor; kurzzeitige Anderungen
fuhrt man mit dem Luftregler (12) durch)

® Materialmenge (in begrenztem Umfang kann der Materialfluss mit der Nadelhub-Stellschraube (N)
reguliert werden; siehe hierzu gesonderten Hinweis)

® Breite des Sprihstrahls mit dem Strahlregler (23) einstellen, sofern Flachstrahldiisen montiert sind

6 Hinweise

& Zu hoher Luftdruck fiihrt nicht nur zu unnétig hohem Luftverbrauch, sondern erzeugt auch starke Vernebe-
lung des Beschichtungsstoffes.

F zu geringer Luftdruck ergibt ein unbefriedigendes Spritzbild.

&~ Bej Materialzufuhr uber Pumpe oder Druckbehalter wird ein optimales Spritzbild erzielt, wenn man niedrigen
- aber ausreichenden - Materialdruck wahlt.

& |n der Regel muss das Spritzbild in mehreren Schritten eingestellt werden. Es empfiehlt sich, das Spritzbild
zunachst Uber den Luftdruck, den Strahlregler (23) und, falls méglich, Gber den Materialdruck einzustellen.
Fuhrt das nicht zu einem befriedigenden Ergebnis, muss der Versuch mit einer anderen Disengrée wie-
derholt werden. Ist die verspriihte Materialmenge zu gro3, kann der Materialaustrag mit der Nadelhub-
Stellschraube (N) gedrosselt werden. Statt starker Drosselung sollte man nach Maéglichkeit eine kleinere Di-
se wahlen.

6. Betriebsunterbrechungen, Arbeitspausen

Bei Betriebsunterbrechungen, z. B. in Arbeitspausen, hdngt man den Spritzapparat mit dem Bligel (B)
Uber einen Haken oder eine andere geeignete, ausreichend stabile Befestigungsvorrichtung. Dabei
sicherstellen, dass Unbefugten, insbesondere Kindern und Jugendlichen, der Zugang zu dem Spritz-
apparat nicht méglich ist. Den Spritzapparat gegen versehentliches Auslésen sichern. z.B. ist Vorsor-
ge zu treffen, dass der Abzugshebel (35) nicht an einer Tischkante oder der Kante eines Werkstiickes
oder einem anderen Hindernis hangen bleiben und den Spritzvorgang dadurch ungewollt auslésen
kann.

Die Materialzufuhr bei nicht véllig gefahrlosen Stoffen in Arbeitspausen unter allen Umstéanden unter-
brechen. Notfalls die Nadelhub-Stellschraube (N) vollstdndig schlieRen und durch Ziehen am Ab-
zugshebel (35) Uberprifen, dass der Materialfluss gesperrt ist. Bei Betriebsunterbrechungen muss die
Materialzufuhr stets auch dann unterbrochen werden, wenn sie unter Druck erfolgt, z. B. aus einem
Druckbehalter oder durch eine Pumpe. Andernfalls besteht die Gefahr, dass ein Materialstrahl von
der vielfachen Lange des Ublichen Sprihstrahles austritt, z. B. bei fehlender Druckluftzufuhr, jedoch
gezogenem Abzugshebel.

7. Beenden der Arbeit

Loslassen des Abzugshebels (35) beendet den Spritzvorgang. Soll die Arbeit danach nicht wieder
aufgenommen werden, ist folgendermallen vorzugehen:
» Materialzufuhr in geeigneter Weise unterbrechen (FlieBbecher leeren, Saugbecher abschrau-
ben, Materialhahn schlie@Ren, Pumpe abstellen usw.)

-9-
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» Spritzapparat reinigen, indem man ein geeignetes, z. B. ein vom Lieferanten des Beschich-
tungsstoffes empfohlenes oder vorgeschriebenes Reinigungsmittel mit Druckluft verspriiht, bis
dieses rein austritt (bei Materialzufuhr Uber einen Schlauchanschluss Reinigungsmittel z. B.
Uber einen Saugbecher zufilhren und Schlauch getrennt reinigen).

Danach so lange Luft durch den Spritzapparat blasen, bis die Luft trocken austritt

Luftzufuhr an der Quelle schlief3en

Teile, an denen noch Material haftet, in geeigneter Weise reinigen (siehe anschliellende Hin-
weise)

Spritzapparat gegen den Zugang von Unbefugten, insbesondere von Kindern und Jugendli-
chen gesichert aufbewahren. Notfalls FlieBbecher bzw. Saugbecher oder Materialschlauch
bzw. -schlauche abschrauben oder von den Schlauchtillen abziehen, gegebenenfalls noch
ungereinigte Teile reinigen, den Luftschlauch sowie die Erdung I6sen, und den Spritzapparat
wegschlieen

6 Hinweise

& Uberschiissigen Beschichtungsstoff aus einem FlieR- oder Saugbecher oder einem Materialzufuhrschlauch
in das Vorratsgefald zurickgieRen und Becher bzw. Schlauch anschlieRend mit einem vom Hersteller des
Beschichtungsstoffes empfohlenen bzw. vorgeschriebenen Reinigungsmittel reinigen. Darauf achten, dass
keine Reste von toxischem, brand- oder explosionsfahigem Material bzw. Reinigungsmittel im Spritzapparat
verbleiben (Vermeidung von Gefahrenpotential bei Lagerung oder Transport).

vV VYVV

& Uberschiissigen Beschichtungsstoff, z. B. Restmengen aus einem FlieR- oder Saugbecher bzw. einem
Materialzufuhrschlauch, die nicht mehr in das Vorratsgefa® zuriickgegossen werden sollen, entsprechend

den Angaben des Herstellers des Beschichtungsstoffes entsorgen. Notfalls einer Sondermilldeponie zufih-
ren.

F zur Reinigung des Spritzapparates sowie materialberiihrter Zubehérteile wie FlieBbecher oder Saugbe-
cher, Schlauche, Krimmer, Siebe, Siebreusen usw.
* das vom Hersteller des Beschichtungsstoffes empfohlene oder vorgeschriebene Reinigungsmittel ver-
wenden, und
* das Reinigungsmittel anschlieRend gemal den Angaben des Herstellers des Beschichtungsstoffes oder
den Angaben des Reinigungsmittelherstellers entsorgen. Notfalls einer Sondermilldeponie zufiihren.

8. Austausch von Teilen

* Materialnadel
» Gesamtes Verschlussteil (22) herausschrauben
> Feder (21), Verschlussschraube (20), Feder (19) sowie Materialnadel (15 oder 16) und Ventilachse
(14) herausnehmen
» Verschlussschraube (20) von der Ventilachse (14) I6sen
» Feder (19) und Materialnadel (15 oder 16) entnehmen

& Bei Dusensatzen der GréRRe 3,0 oder gréofier muss vor Entnahme der Materialnadel (18) die Nadelver-

starkung (17) abgeschraubt werden. Die Nadelverstarkung (17) wird durch Abschrauben der Material- und
Luftdiisen (1 bis 8) zuganglich.

= Material- und Luftdiise
» Anzugsmutter (9) bzw. Gegenmutter (10) abschrauben bzw. lI6sen
> Luftduse (1, 2, 3 oder 4) entnehmen bzw. abschrauben
» Materialduse (5, 6, 7 oder 8) herausschrauben

» Nadeldichtung

Materialnadel wie oben beschrieben entfernen
Hebelschraube (36) herausdrehen

Hebelachse (34) und Abzugshebel (35) herausnehmen
Dichtungsmutter (29) abschrauben

Nadeldichtung (28) entnehmen

VVVVY
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Die Montage erfolgt jeweils in umgekehrter Reihenfolge (dabei gleitende Teile mit geeignetem Fett leicht fet-
ten, z. B. Art.-Nr. 7026-120-0351 der Krautzberger GmbH; Lieferung in 250 g-Dosen)

&~ Materialduse (5, 6, 7 oder 8) und Materialnadel (15 oder 16) stets gemeinsam austauschen!

&~ NadeleinstellmaR (119 mm) beachten! Siehe Schemazeichnung 140-0036

9. Reinigung, Wartung

Verschleilteile wie Materialnadel (15 oder 16), Nadeldichtung (28), Federn (19 und 21), Luftdise (1, 2, 3 oder
4) und Materialdise (5, 6, 7 oder 8) sowie die Dichtungen in angemessenen Zeitabstanden kontrollieren und
erforderlichenfalls austauschen (z. B. bei unzureichend schlielRender Materialnadel oder unkontrolliertem Aus-
tritt von Beschichtungsstoff oder Luft).

& Vorsicht!

Bei Wartungs- und Reparaturarbeiten Luft- und Materialzufuhr an der Quelle schlieRen bzw. Ver-
bindung(en) I6sen. FlieRbecher vor Beginn der Arbeiten leeren, erforderlichenfalls reinigen und ab-
schrauben. Saugbecher abschrauben.

6 Hinweise

&~ AuRer zu Reparatur- und Wartungszwecken wird der Spritzapparat nicht in Einzelteile zerlegt. Sowohl zur

Reinigung als auch beim Materialwechsel spiilt man mit einem vom Lieferanten des Beschichtungsstoffes
empfohlenen oder vorgeschriebenen Reinigungsmittel griindlich durch, bis dieses rein austritt.

¥~ Den Spritzapparat niemals komplett in Reinigungsmittel tauchen! Es kénnten Dichtungen zerstért und
Schmiermittel ausgewaschen werden.

&~ Bei ldngerer Betriebsunterbrechung nach dem Durchspulen mit Reinigungsmittel Geréat trocknen lassen
und bis zur Wiederinbetriebnahme an geeignetem Ort aufbewahren.

&~ Material- und Luftdiisen nicht mit harten, scharfkantigen Gegenstanden reinigen! (Zur Reinigung der Diisen

werden empfohlen: Rundbiirste Art.-Nr. 7025-120-0055 bzw. Flachblirste Art.-Nr. 7025-120-0053 der
Krautzberger GmbH)

& Saugbecher werden zur Reinigung vom Spritzapparat abgeschraubt, gedffnet, erforderlichenfalls entleert

und mit dem vom Hersteller des Beschichtungsstoffes empfohlenen Reinigungsmittel gereinigt. Anschlie-
Rend wird Reinigungsmittel in den Saugbecher gefiillt und so lange durch den Spritzapparat verspriht, bis
es rein austritt.

¥ Bei FlieR- oder Saugbechern aus Aluminium keine sauren oder alkalischen Materialien und/oder Reini-
gungsmittel verwenden! Kunststoffbecher nicht mit stark 16senden Reinigungsmitteln sdubern!

& Zur auerlichen Reinigung empfiehlt sich ein mit einem Reinigungsmittel getranktes Tuch.

10. Entsorgung

Die Metallteile kénnen nach Demontage des Spritzapparates Typ: HS-25 sortiert und einem Recycling-Prozess
zugefihrt werden, die nichtmetallischen Anteile materialgerecht entsorgen.
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11. Technische Daten
Arbeitsdriicke / Arbeitstemperatur
Max. Materialdruck: 0,6 MPa (6 bar)
Max. Materialtemperatur (8 Std. Dauereinsatz): 43 °C
Max. Zerstauberluftdruck: 1,2 MPa (12 bar)
Max. Lufttemperatur: 43 °C
Anschliisse
FlieBanschluss W 17,5 x 19 AG
Sauganschluss G3/8 AG
Zerstauberluft Schlauch NW 8/9 bzw. G1/4 AG
Gewicht
ohne Materialbecher ca.570¢g
Materialstrahlbereich
Winkel des Materialstrahls vor der Spritzdiise bis 180°
Lénge des Materialstrahls vor der Spritzdiise bis 4 m
Schallbelastung
Dauerschalldruckpegel dusenabhangig 73 bis 96 dB (A)
Belastung durch Vibrationen
Beschleunigung < 2,5 m/s?
Material und GréBen des lieferbaren Zubehors
Materialdiisen und -nadeln (Standardausfiihrung): Edelstahl
Materialdiisen und -nadeln (Sonderausfilhrung): geharteter Edelstahl, Hartmetall
LuftdUsen: Messing vernickelt
Lieferbare DisengréRen (Edelstahl): 0,3;0,5;0,8;1,0;1,2; 1,5; 1,8; 2,0;
2,2:25;3,0; 3,5:4,5; 6,0 mm
Lieferbare DisengréRen (Hartmetall): 1,2;1,5;1,8;2,0; 2,2; 2,5 mm
Weitere Disen: auf Anfrage
FlieRbecher UNI: 250, 500 (Standard), 750, 1000 mi Alumi-

nium, 500 ml Kupfer, 500 ml
FlieBRbecher NORMA:
Saugbecher:

Einstecksieb:
Bechersieb:

Materialberiihrte Teile

Kunststoff
500 ml Aluminium, 500 ml Kupfer
600 ml Kunststoff, 750, 1000 ml

Aluminium

Kunststoff
Kunststoff

Die materialberthrten Teile des Spritzapparates bestehen aus Aluminium (Gehéause), Edelstahl
(Materialnadel und -diise) sowie Messing und Kunststoff (Dichtungen); die FlieR- und Saugbe-
cher bestehen aus Aluminium, Kupfer oder Kunststoff.

Spezielle Ausstattungen
Dusenverldngerungen

Dusenverlangerungen eignen sich besonders zum Beschichten von Hohlrdumen, z. B. Rohren, Kanistern,
Dosen oder anderen Behaltern. Ladnge und Form der Disenverlangerung kénnen in vielen Fallen den be-
sonderen Erfordernissen beim Kunden angepasst werden. Auch fertige Disenverlangerungen sind liefer-

bar (siehe Bestellkatalog der Krautzberger GmbH).

& Vorsicht!

Beim Arbeiten mit einer Disenverlangerung beachten, dass sich aus brennbaren Materialien und Luft in
Hohlrdumen besonders leicht explosive Gemische bilden kénnen! Fir ausreichende Entliiftung sorgen!
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12. Fehleranalyse, Betriebsstérungen, Spritzbildfehler
Fehler Ursache Abhilfe
' Normales Spritzbild

Nach oben und nach
unten zu stark ausgebil-
detes Spritzbild

Verschmutzte Luftdiise
Verschmutzte Materialdise

Dusen reinigen

Stark links- oder rechts-
seitiges Spritzbild

Verschmutzte Luftdiise
Verschmutzte Materialdise

Dusen reinigen

Starker Auftrag in der
Mitte des Spritzbildes

Zuviel Material
Zu dickes Material

Materialzufuhr drosseln
Material verdiinnen

Gespaltenes Spritzbild

Nicht gentigend Material
Flachstrahlluftdruck zu hoch

Materialzufuhr erhéhen
Flachstrahlluftdruck reduzieren

StoRweiser oder
flatternder Materialstrahl

Ungeniigende Materialzufuhr
Verstopfter Materialweg
Lose oder beschadigte Materialdiise
Verschlissenen Nadeldichtung

Materialzufuhr erhéhen
Reinigen
Anziehen oder erneuern
Ersetzen

Materialundichtigkeit an
der Dichtungsmutter

Nadeldichtung defekt

Nadeldichtung erneuern

Materialdiise tropft

Abgenutzte oder beschadigte Mate-
rialnadel
Verschmutzte oder beschadigte
MaterialdUse

Materialnadel erneuern
Materialdise reinigen oder erneuern

-13 -



DOK-009 Rev. 1

13. Ersatzteilliste
Pos. Artikel-Nr. Bezeichnung Pos. Artikel-Nr. Bezeichnung
* 1| 2500-060-.... Luftdise, Flachstrahl 19| 2500-020-0002 | Feder
* 2 Luftdiise, Rundstranhl 20| 2500-040-0651 | Verschlussschraube
* 3 Luftdise, Drehstrahl 21| 2500-020-0001 | Feder
* 4 Luftduse, Vollkegel-Drehstrahl 22| 2500-080-0306 | Verschlussteil kpl.
* 5| 2500-050-.... Materialdise, Flachstrahl 23| 2500-080-0305 | Strahlregler
Materialduse, Flachstrahl, Hartme- 24| 2500-040-0672 | Schraube
tall
* 6 Materialdlise, Rundstrahl 25| 2500-010-0014 | Dichtung
*7 Materialdlise, Drehstrahl 26| 2500-040-0107 | Dichtungsschraube
* 8 Materialduse, Vollkegel-Drehstrahl 27| 2500-040-0652 | Mitnehmer
9| 2500-040-0051 | Anzugsmutter 28| 2500-010-0006 | Dichtung, PTFE-
Gewebe
10| 2500-040-0827 | Gegenmutter ** 28| 2500-010-0007 | Dichtung, PTFE-Graphit
11| 2502-080-0317 | Hauptkorper kpl. FlieBanschluss 2500-010-0711 | Dichtung, Leder, (Vie-
rersatz)
2506-080-0319 | Hauptkérper kpl. Sauganschluss 29| 2500-040-0658 | Dichtungsmutter
12| 2500-080-0231 | Luftregler kpl. 30| 2500-080-0315 | Griff
13| 2500-010-0015 | Ventildichtung kpl. 31| 2500-040-0654 | Flache Sechskantmutter
14| 2500-040-0644 | Ventilachse 32| 6902-040-0822 | Schlauchtille (NW 8/9)
2500-080-0304 | Ventilachse, f. Materialnadel mit 33| 6902-040-0821 | Uberwurfmutter (G 1/4)
verstarktem Kopf
*15| 2500-070-.... Materialnadel kpl. 34 | 2500-040-0538 | Hebelachse
Materialnadel kpl., gehartet 35| 2500-040-0642 | Hebel
Materialnadel kpl., hartverchromt 36 | 2500-030-1373 | Hebelschraube
Materialnadel kpl., Hartmetall 2500-010-0628 | Dichtungssatz
Materialnadel kpl., mit DurchstoR3- * 12500-090-.... Dusensatz, Flachstrahl
zapfen (Pos. 1,5, 9, 15)
*16 Materialnadel m. verstarktem Kopf, Dusensatz, Rundstrahl
kpl. (Pos. 17, 18) (Pos. 2, 6,10, 15)
*17 Nadelverstarkung Dusensatz, Drehstrahl
(Pos. 3,7,10, 15)
Nadelverstarkung, gehartet Dusensatz, Vollkegel-
Drehstrahl (Pos. 4, 8,
15)
18| 2500-070-1508 | Gewindenadel kpl.

*%

Materialdiisen und —nadeln standardmaRig in Edelstahl ausgefihrt.
Lieferbare DusengréfRen: 0.3, 0.5, 0.8, 1.0, 1.2, 1.5, 1.8, 2.0, 2.2, 2.5, 3.0, 3.5,4.5,6.0
Lieferbare Hartmetalldiisen: 1.2, 1.5, 1.8, 2.0, 2.2, 2.5
Ausfuhrungen in weiteren GréRen und Materialien auf Anfrage

Bei Bestellung dieser Teile bitte Typ und GréRe angeben!
Nicht im Dichtungssatz Nr. 2500-233 enthalten!
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14. Ersatzteilzeichung
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15. Zubehorliste

Pos.

Artikel-Nr.

Bezeichnung

101

5507-090-0371

FlieBbecher UNI 500 ml, Kunststoff, kpl.

102

5507-080-0368

FlieRbecher UNI 500 ml, Kunststoff

103

5507-040-1029

Deckel f. FlieBbecher UNI 500 ml, Kunststoff

104

5507-040-1030

Antitropfventil

105

5502-090-0953

FlieBbecher NORMA 170 ml, Al, kpl.

5502-090-0360

FlieBbecher NORMA 500 ml, Al, kpl.

5505-090-0361

FlieBbecher NORMA 250 ml, Cu, kpl.

5505-090-0362

FlieRbecher NORMA 500 ml, Cu, kpl.

106

5502-080-0352

FlieRbecher NORMA 170 ml, Al

5502-080-0353

FlieBbecher NORMA 500 ml, Al

5505-080-0354

FlieRbecher NORMA 250 ml, Cu

5505-080-0355

FlieRbecher NORMA 500 ml, Cu

107

5502-040-0987

Deckel fur FlieRbecher NORMA 170 ml, Al

5502-040-0988

Deckel fur FlieRbecher NORMA 500 ml, Al

5505-040-0989

Deckel fir FlieRbecher NORMA 250 ml, Cu

5505-040-0990

Deckel fir FlieRbecher NORMA 500 ml, Cu

108

5501-090-0353

FlieBbecher UNI 250 ml, Al, kpl.

5501-090-0354

FlieRbecher UNI 500 ml, Al, kpl.

5501-080-0553

FlieRbecher UNI 750 ml, Al, kpl.

5501-090-0356

FlieBbecher UNI 1000 ml, Al, kpl.

5504-090-0357

FlieBbecher UNI 500 ml, Cu, kpl.

109

5501-080-0347

FlieRbecher UNI 250 ml, Al

5501-080-0348

FlieRbecher UNI 500 ml, Al

5501-030-1959

FlieRbecher UNI 750 ml, Al

5501-080-0349

FlieBbecher UNI 1000 ml, Al

5504-080-0350

FlieRbecher UNI 500 ml, Cu

110

5501-040-0982

Deckel fir FlieRbecher UNI 250 ml, Al

5501-040-0983

Deckel fir FlieRbecher UNI 500 ml, Al

5501-030-1960

Deckel fir FlieRbecher UNI 750 ml, Al

5501-040-0984

Deckel fir FlieRbecher UNI 1000 ml, Al

5504-040-0985

Deckel fur FlieRbecher UNI 500 ml, Cu

111

2500-010-0009

Dichtung

112

8215-040-1009

Einstecksieb

113

6920-090-0390

Kriimmer zum Senkrechtspritzen

114

5625-090-0367

Saugbecher 600 ml, Kunststoff, kpl.

5612-090-0365

Saugbecher 750 ml, Al, kpl.

5613-090-0366

Saugbecher 1000 ml, Al, kpl.

116

5602-080-0359

Saugbecher 750 ml, Al

5603-080-0362

Saugbecher 1000 ml, Al

117

5612-080-0360

Deckel kpl. fur Saugbecher 750 ml, Al

5613-080-0363

Deckel kpl. fur Saugbecher 1000 ml, Al

118

5602-010-0163

Dichtung

119

2506-080-0537

Umlauf-Materialanschluss, Al, kpl. (G 3/8ix G 1/4 a)

2506-080-0538

Umlauf-Materialanschluss, Ms, kpl. (G 3/8ix G 1/4 a)

2506-080-0539

Umlauf-Materialanschluss, Edelstahl, kpl. (G 3/8ix G 1/4 a)

120

6915-090-0364

Anschlusshahn kpl. (G 3/8 i x NW 8/9)

121

6902-040-0665

Schlauchtille (NW 8/9)

122

6902-040-0098

Uberwurfmutter (G 3/8)

123

6901-030-2316

Kupplungsnippel (G 1/4 i)

124

6901-030-2314

Blitzkupplung (G 1/4 i)

125

6901-040-0666

Schlauchtlle (G 1/4 a x NW 8/9)

6901-030-2209

Schlauchtille (G 1/4 a x NW 6/7)

126

6902-040-0823

Schlauchtille (NW 6/7)

127

6902-040-0821

Uberwurfmutter (G 1/4)

7026-120-0245

Werkzeugsatz
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16. Zubehdrzeichnung
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17. Konformitatserklarung

C € Konformitatserkldarung

im Sinne der EG-Richtlinie 89/392/EWG und der Anderungsrichtlinien 91/368/EWG, 93/44/EWG und 93/68/EWG
Krautzberger GmbH, Stockbornstrafl’e 13, D-65343 Eltville

Bauart des Gerates: Spritzapparat
Typ-Bezeichnung: HS-25

Fabrikat: Krautzberger GmbH
Serien-Nummer: 2500

Der Spritzapparat Typ: HS-25 ist in Ubereinstimmung mit der EG-Richtlinie 89/392/EWG entwi-
ckelt, konstruiert und gefertigt worden.

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

0 EN 292, Sicherheit von Maschinen, Geraten und Anlagen
o0 EN 1953, Spritz- und Spruhgerate fur Beschichtungsstoffe, Sicherheitsanforderungen (Deutsche
Fassung prEN 1953 : 1995)

Folgende Unterlagen sind vollstindig vorhanden:

0 Gesamtplan des Spritzapparates Typ: HS-25

o Detaillierte und vollstéandige Plane fur die Uberpriifung der Ubereinstimmung des Spritz-
apparates Typ: HS-25 mit den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen

0 Eine Liste der grundlegenden Anforderungen aus EG-Richtlinien, Normen und Spezifikationen,
die bei der Entwicklung, Konstruktion und Produktion des Spritzapparates Typ: HS-25 berlick-
sichtigt wurden

0 Eine Beschreibung der Lésungen zur Verhiitung von Gefahren, die von dem Spritzapparat Typ:
HS-25 ausgehen

0 Ein Exemplar der Bedienungsanleitung

Eltville, den 14.03.02

Datum Konstruktionsleiter der Krautzberger GmbH
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