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Bezeichnung Spritzapparat

Typ HS-25 HV3
Artikel-Nr. 2587-090-.... FlieBanschluss
2588-090-.... Sauganschluss

- Fur kunftige Verwendung aufbewahren -

q3
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1. Gefahren- und Warnhinweise! /\

B Wahrend der Arbeit, bei Wartungs-, Reinigungs- oder Reparaturarbeiten sowie beim
Materialwechsel stets die vom Lieferanten des Beschichtungsstoffes empfohlene
Schutzkleidung tragen (wie z. B. Schutzbrille, Atemschutz, Gehdrschutz, Schutzkleidung,
Handschuhe usw.)!

B Beider Verarbeitung von brand- und explosionsgefahrdeten Beschichtungsstoffen Ex-
Schutzvorschriften beachten! Ziindquellen und offenes Feuer fernhalten!

B Beziglich der Emissionen, der Brand- oder Explosionsgefahr sowie gegebenenfalls an-
derer Gefahren, die Warn- und Gefahrenhinweise der Lieferanten der Beschichtungs-
stoffe sowie gegebenenfalls der Reinigungsmittel beachten! In Zweifelsfallen Anfragen
an den oder die Lieferanten richten!

B Beim Abmischen verschiedener Komponenten und/oder beim Mitverwenden von L&-
sungs- oder Verdinnungsmitteln zur Herstellung von Beschichtungsstoffen Vorkehrun-
gen treffen, dass keine Stoffe mit erhéhtem Gefahrenpotential entstehen kénnen (z. B.
Brennbarkeit, Explosivitat, erhéhte Explosionsneigung durch Versprihen mit Luft, Tox-
zitat, erhoéhte Toxizitat durch chemische Reaktion mit Luft usw.)! Erhéhung des Gefah-
renpotentials durch unerwiinschte chemische Reaktionen vermeiden! In Zweifelsfallen
Anfragen an den oder die Lieferanten der Komponenten richten! Erforderlichenfalls abs-
chernde MalRnahmen ergreifen und in besonderem Mal3e auf die spezielle Gefahr hn-
weisen!

B Beider Verarbeitung von Stoffen, z. B. Lésemitteln, die durch das Zerstduben oder Vea-

sprihen in Luft ein erhéhtes Explosionspotential bilden kénnen, absichernde Mal3nah-
men ergreifen und in besonderem Male auf die spezielle Gefahr hinweisen! In Zweifek-
fallen Anfragen an den oder die Lieferanten der Komponenten richten!
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B Die Vertraglichkeit materialberGhrter Teile des Spritzapparats kann nicht mit jedem mdg-
lichen Beschichtungsstoff gewéhrleistet werden.
In Zweifelsfallen Anfragen an die Krautzberger GmbH richten!

Den Sprihstrahl unter keinen Umstanden auf Personen oder Tiere richten!

B Nicht im Bereich des Materialstrahls aufhalten!

Winkel des Materialstrahls vor der Dise: je nach Einstellung bis ca. 180°.
Lange des Materialstrahls vor der Duse: je nach Einstellung bis ca. 4 m.

B Beim Sprihen gelangt Beschichtungsstoff in die umgebende Luft. Je nach Beschit-
tungsstoff kénnen Umweltgefahren, Brand- und Explosionsgefahren sowie Gesundheis-
gefahren bestehen. Deshalb Spritz- oder Sprihgerate nur in den daflir vorgesehenen
Raumlichkeiten verwenden!

Nur in ausreichend bellfteten Bereichen arbeiten!

B Bei Betriebsunterbrechungen bzw. Aul3erbetriebsetzen sowie vor Demontage oder vor
dem Beginn von Reparatur- und Wartungsarbeiten sicherstellen, dass der Spritzapparat
nicht mehr unter Druck steht (Materialzufuhr sowie Zerstduberluft schliel3en)!

B Bei Betriebsunterbrechungen, z. B. in Arbeitspausen, Luftzufuhr unterbrechen! Kontrolle-

ren, ob Materialaustritt! Gegebenenfalls warten!

Die unter "Technische Daten" angegebenen Driicke und Temperaturen sind einzuhalten!

B Wird bei Temperaturen oberhalb 43 °C gearbeitet, Hinweise auf die Gefahr der Verbren-

nung durch Beschichtungsstoff und/oder erhitzte Luft anbringen und insbesondere auf

Gefahren durch Leckage oder Bersten des Spritz- oder Sprihgeréates hinweisen!

Vor Arbeitsbeginn Anschliisse und Einstellungen kontrollieren!

B Verschleillteile in angemessenen Zeitabstanden kontrollieren und erforderlichenfalls
austauschen!

Geféhrdungen, die Uber das bei Spritzgeraten tbliche Maf} hinausgehen, sind bei der Hard-
habung des Spritzapparats HS-25 HV3 nicht bekannt geworden. Sollten sich jedoch bei der
praktischen Anwendung Unfélle ereignen oder unfalltrdchtige Situationen ergeben, so bitten
wir um eine entsprechende Mitteilung.

2. Bestimmungsgemalie Verwendung

Der Spritzapparat dient zur manuellen Beschichtung von Oberflachen. Es kénnen die zum
Verspritzen zugelassenen Beschichtungsstoffe verarbeitet werden, jedoch fiir

« in chlorkohlenwasserstoffhaltigen Lésemitteln geléste Stoffe sowie

o abrasive oder

o korrosive Materialien
stehen Sonderausfiihrungen zur Verfigung.

3. Ausfihrung

Der Spritzapparat kann entweder mit oberem (Flie3-) oder unterem (Saug-) Materialan-
schluss ausgestattet sein.

Fir FlieRanschluss gelangen verschiedene FlieBbecher unterschiedlicher Form, Werkstoffs
und Inhalts zur Anwendung.
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FUr Sauganschluss halten wir Schlauchanschlisse bereit, sodass die Materialzufuhr mittels
Druckbehalter oder Pumpe erfolgen kann.

4. Inbetriebnahme

Zunachst Zerstauberluft mittels Schlauch an Tille (25) anschlielen. Danach den Spritzapma-
rat mit Reinigungsmittel durchsptlen um die Materialwege zu séubern.

Hierauf Materialanschluss am Auflengewinde G3/8 (z.B. mit Tllle und Schlauch) vornehmen
bzw. Material in den Fliel3becher flllen.

Der Spritzapparat ist nun betriebsbereit, die Spritzbildeinstellung kann vorgenommen we-
den.

5.  Spritzbildeinstellung

Durch Betéatigen des Hebels (21) werden zunéchst die Zerstauberluft und anschlieRend die
Materialzufuhr freigegeben; der Beschichtungsstoff wird verspriiht.
In der Regel ist es nun erforderlich, das Spritzbild einzustellen.

Réandelschraube des Verschlussteils (12) vollstandig 6ffnen

Strahlregler (13) vollstdndig schliel3en

Rundstrahl am Luftregler (5) einstellen

Flachstrahl am Strahlregler (13) einstellen

Einstellungen von Luft- und Strahlregler so lange nachregulieren, bis das gewiinschte
Spritzbild erreicht ist.

Da jede Reglereinstellung auch die anderen Einstellungen beeinflusst, muss das Spritzbild in
mehreren Schritten eingestellt werden.

Die Materialzufuhr sollte iber den Materialdruck (nur méglich bei Materialzufuhr durch Pum-
pe oder Druckbehélter) bzw. die Dusengrdfe geregelt werden. Es ist vorteilhaft, einen mdg-
lichst niedrigen Materialdruck anzustreben.

6. Austausch von Teilen

Materialnadel

+ Verschlussteil kpl. (12) abschrauben

+ Feder (11) entnehmen

+ Ventilachse (7) mit Materialnadel (8), Feder (9) und Verschlussschraube (10) herausze-
hen

+ Verschlussschraube (10) von Ventilachse (7) 16sen

+ Feder (9) und Materialnadel (8) entnehmen

Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge (dabei gleitende Teile mit geeignetem Fett

leicht fetten, z. B. Art.-Nr. 7026-120-0351 der Krautzberger GmbH; Lieferung in 250 g-Dosen)

Luft- und Materialduse

¢ Anzugsmutter (1) I6sen

+ Luftdise (2) abnehmen

+ Materialdise (3) herausschrauben

Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge (dabei Gewindeteile mit geeignetem Fett
leicht fetten, z. B. Art.-Nr. 7026-120-0351 der Krautzberger GmbH; Lieferung in 250 g-Dosen)
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Materialnadeldichtung

Materialnadel wie oben beschrieben ausbauen
Hebelschraube (22) herausdrehen
Hebelachse (20) und Hebel (21) entfernen
Dichtungsmutter (19) abschrauben
Nadeldichtung (18) entnehmen

Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge

L
L
L
L

*

Materialdlse (3) und Materialnadel (8) stets gemeinsam austauschen!

7. Betriebsunterbrechung, Reinigung, Wartung

Verschleildteile wie Materialnadel (8), Materialdise (3), Nadeldichtung (18) usw., in ange-
messenen Zeitabstadnden kontrollieren und erforderlichenfalls austauschen. (z.B. bei unzure-
chend schlieRender Materialnadel oder unkontrolliertem Austritt von Beschichtungsstoff oder
Luft)

Auler zu Reparatur- und Wartungszwecken den Spritzapparat nicht in Einzelteile zerlegen.
Sowohl zur Reinigung als auch beim Materialwechsel spilt man mit einem vom Lieferanten
des Beschichtungsstoffs empfohlenen Reinigungsmittel griindlich durch, bis dieses klar aus-
tritt.

Den Spritzapparat niemals komplett in Reinigungsmittel tauchen! Es kénnten Dichtungen
zerstdrt und Schmiermittel ausgewaschen werden.

Bei langerer Betriebsunterbrechung, nach dem Durchsptiilen mit Reinigungsmittel, Apparat
trocknen lassen und bis zur Wiederinbetriebnahme an geeignetem Ort aufbewahren.
Material- und Luftdisen nicht mit harten, scharfkantigen Gegenstanden reinigen! Hierfir
empfehlen wir unsere Rundbirste, Art.-Nr. 7025-120-0055, bzw. Flachbirste, Art.-Nr. 7025-
120-0053.

Zur dulerlichen Reinigung eignet sich z.B. ein mit Reinigungsmittel getrénktes Tuch.

8. Entsorgung

Nach Demontage des Spritzapparats kénnen die Metallteile sortiert und einem Recycling-
Prozess zugefihrt werden, nichtmetallische Anteile materialgerecht entsorgen.
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9.

*%

Ersatzteilliste

Pos. Artikel-Nr. Bezeichnung
1 2500-040-0051 Anzugsmutter
* 2 2588-060-.... Luftdiise, HV 3A1 (Gr. 0,3 -1,8)
2588-060-.... Luftdiise, HV 3G1 (Gr. 0,3 -1,8)
2587-060-.... Luftdiise, HV 3H1 (Gr. 0,3 -1,8)
2588-060-.... Luftdiise, HV 3A2 (Gr. 2,0 — 2,5)
2588-060-.... Luftdiise, HV 3G2 (Gr. 2,0 — 2,5)
* 3 2587-050-.... Materialdise, HV 3
2587-050-.... Materialdlise, HV 3, gehartet
2587-050-.... Materialdiise, HV 3, Hartmetall
4 2587-080-0317 Hauptkérper kpl., Flielanschluss
2588-080-0319 Hauptkérper kpl., Sauganschluss
5 2500-080-0231 Luftregler kpl.
6 2500-010-0015 Ventildichtung kpl.
7 2500-040-0644 Ventilachse
* 8 2500-070-.... Materialnadel kpl.
2500-070-.... Materialnadel kpl., gehértet
2500-070-.... Materialnadel kpl., hartverchromt
2500-070-.... Materialnadel kpl., Hartmetall
2500-070-.... Materialnadel kpl., mit Durchstofzapfen
9 2500-020-0002 Feder
10 2500-040-0651 Verschlussschraube
11 2500-020-0001 Feder
12 2500-080-0306 Verschlussteil kpl.
13 2500-080-0305 Strahlregler
14 2500-040-0672 Schraube
**15 2500-010-0014 Dichtung
16 2500-040-0107 Dichtungsschraube
17 2500-040-0652 Mitnehmer
**18 2500-010-0006 Dichtung, PTFE-Gewebe
2500-010-0007 Dichtung, PTFE-Graphit
2500-010-0711 Dichtungssatz, Leder
19 2500-040-0658 Dichtungsmutter
20 2500-040-0538 Hebelachse
21 2500-040-0642 Hebel
22 2500-030-1373 Hebelschraube
23 2500-080-0315 Griff
24 2500-040-0654 Mutter
25 6902-040-0822 Schlauchtille (NW 8/9)
26 6902-040-0821 Uberwurfmutter
2500-010-0628 Dichtungssatz
* 2588-090-.... Dusensatz, HV 3A1 (Gr. 0,3 -1,8)
* 2588-090-.... Dusensatz, HV 3G1 (Gr. 0,3 -1,8)
* 2587-090-.... Dusensatz, HV 3H1 (Gr. 0,3 —1,8)
* 2588-090-.... Disensatz, HV 3A2 (Gr. 2,0 -2,5)
* 2588-090-.... Disensatz, HV 3G2 (Gr. 2,0 -2,5)

Bei Bestellung dieser Teile bitte Gré3e und Ausfiihrung angeben!
Materialdisen und —nadeln standardmaRig in Edelstahl ausgefuhrt
Lieferbare Disengrof3en: 0.3; 0.5; 0.8; 1.0; 1.2; 1.5; 1.8; 2.0; 2.5
Ausfiihrungen in weiteren Gré3en und Materialien auf Anfrage

Im Dichtungssatz enthalten
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10. Zubehorliste

Pos. Artikel-Nr. Bezeichnung
101 | 6920-090-0390 | Krimmer zum Senkrechtspritzen
102| 8215-040-1009 | Einstecksieb
**103| 2500-010-0009 | Dichtung

104 | 5501-090-0354 | FlieBbecher UNI 500 ml, Al, kpl.

105| 5501-080-0348 | FlieBbecher UNI 500 ml, Al

106 | 5501-040-0983 | Deckel f. Fliellbecher UNI 500 ml, Al

107 | 5507-090-0371 |FlieBbecher UNI 500 ml, Kunstst. kpl.

108 | 5507-080-0368 | FlieBbecher UNI 500 ml, Kunstst.

109 | 5507-040-1029 |Deckel fur FlieRbecher UNI 500 ml, Kunstst.

110| 5507-040-1030 | Antitropfventil

111 | 2506-080-0537 | Umlauf-Materialanschluss, Al, kpl. (G 3/8i x G 1/4a)
2506-080-0538 | Umlauf-Materialanschluss, Ms, kpl. (G 3/8i x G 1/4a)
2506-080-0539 | Umlauf-Materialanschluss, Edelst., kpl. (G 3/8i x G 1/4a)

112| 6915-090-0364 | Anschlusshahn kpl. (G 3/8i x NW 8/9)

113| 6902-040-0665 | Schlauchtiille (NW 8/9)

114| 6902-040-0098 | Uberwurfmutter (G 3/8)

115| 6901-030-2316 | Kupplungsnippel (G 1/4i)

116| 6901-030-2314 | Blitzkupplung (G 1/4i)

117 | 6901-040-0666 | Schlauchtille (G 1/4a x NW 8/9)
6901-030-2209 | Schlauchtiille (G 1/4a x NW 6/7)

118 | 6902-040-0823 | Schlauchtiille (NW 6/7)

119| 6902-040-0821 | Uberwurfmutter (G 1/4)
7026-120-0245 | Werkzeugsatz

*%

Konstruktionsdnderungen vorbehalten

Im Dichtungssatz enthalten
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11.

Technische Daten

Druck / Temperatur

Max. Blasluftdruck

0,6 MPa (6 bar)

Max. Lufttemperatur

50° C

Max. Zerstauberluftdruck

1,2 MPa (12 bar)

Max. Zerstauberluftdruck
fur HVLP Betriebsart

0,4 MPa (4 bar)

Max. Lufttemperatur

50° C

Anschluss

Fliellanschluss W175x19a
Sauganschluss G 3/8 a
Zerstauberluft Schlauch NW 8/9
Gewicht ca. 570 g
Schallbelastung

Dauerschalldruckpegel

(diisenabhangig) 70-96dB (A)
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12. Fehleranalyse, Betriebsstérungen, Spritzbildfehler

Fehler

Ursache

Abhilfe

Normales Spritzbild

Nach oben und nach
unten zu stark ausgebil-
detes Spritzbild

Verschmutzte Luftdlise
Verschmutzte Materialdise

Dusen reinigen

Stark links- oder rechts-
seitiges Spritzbild

Verschmutzte Luftdlise
Verschmutzte Materialdiise

Dusen reinigen

Starker Auftrag in der
Mitte des Spritzbildes

Zuviel Material
Zu dickes Material

Materialzufuhr drosseln
Material verdiinnen

Gespaltenes Spritzbild

Nicht gentugend Material
Flachstrahlluftdruck zu hoch

Materialzufuhr erhéhen
Flachstrahlluftdruck reduzieren

L

=

StoRweiser oder
flatternder Materialstrahl

Ungeniigende Materialzufuhr
Verstopfter Materialweg

Lose oder beschadigte Materialdise
Verschlissenen Nadeldichtung

Materialzufuhr erhéhen
Reinigen

Anziehen oder erneuern
Ersetzen

Materialundichtigkeit an
der Dichtungsmutter

Nadeldichtung defekt

Nadeldichtung erneuern

MaterialdUise tropft

Abgenutzte oder beschadigte Mate-
rialnadel

Verschmutzte oder beschadigte
Materialdlse

Materialnadel erneuern
MaterialdUse reinigen oder erneuern

-11 -
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13. Konformitatserklarung

C € Konformitatserklarung

im Sinne der EG-Richtlinie 89/392/EWG und der Anderungsrichtlinien 91/368/EWG,
93/44/EWG und 93/68/EWG Krautzberger GmbH, Stockbornstrale 13, D-65343 Eltville

Bauart des Gerites: Spritzapparat
Typ-Bezeichnung: HS-25 HV3

Fabrikat: Krautzberger GmbH
Serien-Nummer: 2587-090-... ; 2588-090-....

Der Spritzapparat Typ: HS-25 HV3 ist in Ubereinstimmung mit der EG-Richtlinie 89/392/EWG entwickelt,
konstruiert und gefertigt worden.

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

o EN 292, Sicherheit von Maschinen, Geraten und Anlagen
o EN 1953, Spritz- und Sprihgerate fur Beschichtungsstoffe, Sicherheitsanforde rungen (Deutsche
Fassung prEN 1953 : 1995)

Folgende Unterlagen sind vollstandig vorhanden:

o Gesamtplan des Spritzapparates Typ: HS-25 HV3

o Detaillierte und vollstéandige Plane fiir die Uberpriifung der Ubereinstimmung des Spritz-
apparates Typ: HS-25 HV3 mit den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen

o Eine Liste der grundlegenden Anforderungen aus EG-Richtlinien, Normen und Spezifikationen,
die bei der Entwicklung, Konstruktion und Produktion des Spritzapparates Typ: HS-25 HV3 b e-
ricksichtigt wurden

o Eine Beschreibung der Lésungen zur Verhitung von Gefahren, die von dem Spritzapparat Typ:
HS-25 HV3 ausgehen

o Ein Exemplar der Bedienungsanleitung

o

Eltville, den 11.04.02

Datum Konstruktionsleiter der Krautzberger GmbH
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