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1. Bestimmungsgemalle
Verwendung

2. Funktionsbeschreibung

Varianten

Werkstoffe

Der Spritzapparat Mignon 3 dient zum Beschichten von Ober-
flachen mit flissigen bis niederviskosen Beschichtungsstoffen.
Typische Beschichtungsstoffe sind: Lacke, Farben, Klebstoffe,
Glasuren, Emaille, Trennmittel usw.

Der Beschichtungsstoff wird dem Spritzapparat entweder un-
ter Druck (Pumpen und Druckbehalter bei grol3en zu verarbei-
tenden Mengen Beschichtungsstoff), oder durch aufge-
schraubte FlieR- oder Saugbecher (bei kleinen Mengen) zuge-
fuhrt.

Betéatigen des Abzuges l6st den Spritzvorgang aus. Loslassen
des Abzuges stoppt den Spritzvorgang.

Die Zerstaubung des Beschichtungsstoffes erfolgt mit Druck-
luft.

Die Geometrie des Spruhstrahls und die verspriihte Menge
des Beschichtungsstoffes lassen sich einstellen durch:

=  Auswabhl diverser Luft- und Materialdiisen
= Verandern des Zerstauberluftdrucks
= Veréndern des Beschichtungsstoffdrucks

» Einstellen des Nadelhubs am Regler des Spritzappa-
raten

» Einstellen des Flachstrahlreglers am Spritzapparat

Der maximale Druck des zugefiihrten Beschichtungsstoffes
betragt 4bar.

Der maximale Druck der zugefihrten Zerstauberluft betragt
6bar.

Der Spritzapparat Mignon 3 ist in verschiedenen Ausfiihrun-
gen lieferbar:

Zufuhr Beschichtungsstoff:

= (ber angeschraubte FlieR- oder Saugbecher von 65
bis 300ml Inhalt

= (ber Schlauchleitungen am Pistolengriff
= Uber Schlauchleitung am Kopfteil
Zufuhr Druckluft

= (ber Schlauchleitungen am Pistolengriff
= Uber Schlauchleitungen am Hauptkdrper
Die Werkstoffe des Spritzapparaten bestehen aus: Aluminium

(Kopfteil), Edelstahl (Nadel und Duise), sowie Messing und
Kunststoff (Dichtungen).

Flie3- und Saugbecher bestehen aus Aluminium, Kupfer oder
Kunststoff.
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3. Allgemeine Sicher-
heitshinweise

ARBEITEN MIT SPRITZAPPARATEN DURFEN NUR PERSONEN,
DIE IN FOLGENDEN PUNKTEN GESCHULT UND UNTERWIE-
SEN WURDEN:

» GEFAHREN BEIM UMGANG MIT SPRITZAPPARATEN

»  SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

= VERHALTEN BEI UNFALLEN UND STORUNGEN

*  INHALT DER BETRIEBSANWEISUNG

SPRITZAPPARATE DURFEN NUR MIT DEN UNTER TECHNI-
SCHEN DATEN ANGEGEBENEN DATEN (DRUCKE ETC.) BE-
TRIEBEN WERDEN!

Lassen Sie den Spritzappa-
rat einmal jahrlich durch ei-
nen Sachkundigen prifen!

DIE VERTRAGLICHKEIT DER APPARATE WERKSTOFFE MIT
DEM VERWENDETEN BESCHICHTUNGSSTOFF MUSS UBER-
PRUFT WERDEN! BEACHTEN SIE DIE ANGABEN IM SICHERHE-
ITSDATENBLATT DES BESCHICHTUNGSSTOFF-
HERSTELLERS!

ALLE ZUR MONTAGE UND INSTANDHALTUNG ANFALLENDEN
ARBEITEN DURFEN NUR DURCH ENTSPRECHEND QUALIFI-
ZIERTES PERSONAL AN DEM DRUCKLOSEN APPARAT
DURCHGEFUHRT WERDEN! VERWENDEN SIE BEIM AUS-
TAUSCH VON TEILEN AUSSCHLIERLICH ORIGINALTEILE!

UBERPRUFEN SIE VOR JEDEM ARBEITSGANG MATERIAL-
UND DRUCKLUFTSCHLAUCHLEITUNGEN AUF BESCHADI-
GUNG UND FESTEN SITZ! GELOSTE, UNTER DRUCK STE-
HENDE LEITUNGEN KONNEN DURCH PEITSCHENARTIGE BE-
WEGUNGEN UND AUSSPRITZEN VON FLUSSIGKEITEN UN-
FALLE VERURSACHEN!

RICHTEN SIE DRUCKLUFT NICHT AUF PERSONEN ODER TIE-
RE!

DIE VERWENDUNG VON STARK ABRASIVEN, CHEMISCH AG-
GRESSIVEN, SEHR HEIREN ODER SEHR KALTEN BESCHICH-
TUNGSSTOFFEN DARF NUR IN ABSTIMMUNG MIT DER FA.
KRAUTZBERGER GMBH ERFOLGEN!

DUSENABHANGIG KONNEN BEIM ARBEITEN MIT DEM SPRIT-
ZAPPARATEN MIGNON 3 GEHORSCHADIGEND HOHE SCHALL-
PEGEL ENTSTEHEN! TRAGEN SIE BEIM ARBEITEN GEHOR-
SCHUTZ!

RUCKSTOSSKRAFTE BEIM AUSLOSEN DES SPRITZVOR-
GANGS KONNEN BEI DAUERBELASTUNG ZUR SCHADIGUNG
DES NERVENSYSTEMS FUHREN!

VIBRATIONEN VON PULSATIONSERZEUGENDEN DRUCKER-
ZEUGERN (PUMPEN, KOMPRESSOREN) KONNEN UBER
SCHLAUCHLEITUNGEN AUF DEN SPRITZAPPARAT UBERTRA-
GEN WERDEN. VIBRATIONEN KONNEN BEI DAUEREINSATZ
ZU NERVEN- UND GEFARSTORUNGEN FUHREN. DURCH DEN
EINSATZ VON PULSATIONSDAMPFENDEN EINRICHTUNGEN
(DRUCKAUSGLEICHSGEFAR ETC.) KONNEN VIBRATIONEN
VERMINDERT WERDEN.
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4. Sicherheitshinwei-
se bei der Verwen-
dung von Gefahr-
stoffen

PG

BEACHTEN SIE DIE IMMER DIE ANGABEN DES BESCHICH-
TUNGSSTOFF-HERSTELLERS AUF DEM SICHERHEITSDATEN-
BLATT. BEACHTEN SIE INSBESONDERE HINWEISE:

= ZUM TRAGEN PERSONLICHER SCHUTZAUSRUSTUNG

* ZUR VERMEIDUNG GESUNDHEITSSCHADLICHER O-
DER EXPLOSIVER UMGEBUNGEN

RAUME, IN DENEN GEFAHRSTOFFE GELAGERT ODER VER-
ARBEITET WERDEN, MUSSEN EINE AUSREICHENDE LUF-
TUNG AUFWEISEN. GEGENENFALLS KANN DER EINBAU ElI-
NER TECHNISCHEN LUFTUNG ERFORDERLICH WERDEN. BEI
AUSFALL DER LUFTUNG IST DAS ARBEITEN SOFORT ZU UN-
TERBRECHEN!

LAGERN SIE KEINE BRENNBAREN STOFFE, LEERE BE-
SCHICHTUNGSSTOFFBEHALTER ODER ANDERE MATERIA-
LIEN, DIE MIT DEM BESCHICHTUNGSSTOFF IN BERUHRUNG
KAMEN (PAPIER, LAPPEN ETC) INNERHALB ODER IM AR-
BEITSBEREICH.

VERMEIDEN SIE IM ARBEITSBEREICH OFFENE FLAMMEN,
GLUHENDE TEILE, SOWIE AUSRUSTUNGEN, WERKZEUGE
UND TEILE, DIE ZUNDFAHIGE FUNKEN ERZEUGEN KONNEN.

BRINGEN SIE IM 5-METER-UMKREIS UM DEN ARBEITSBE-
REICH "RAUCHEN VERBOTEN" HINWEISSCHILDER AN. STEL-
LEN SIE ERFORDERLICHENFALLS FEUERLOSCHER BEI!

BEIM MISCHEN VERSCHIEDENER BESCHICHTUNGSSTOFFE
MITEINANDER KONNEN STOFFE MIT ERHOHTEM GEFAHREN-
POTENTIAL ENTSTEHEN! ANGABEN DER HERSTELLER BE-
ACHTEN!

BEACHTEN SIE ALLE NATIONALEN UND REGIONALEN WAS-
SERSCHUTZVORSCHRIFTEN.

BEACHTEN SIE ALLE NATIONALEN UND REGIONALEN AB-
FALLENTSORGUNGSVORSCHRIFTEN.

REIBUNGSAUFLADUNG DURCH FLIERENDE BESCHICH-
TUNGSSTOFFE UND/ODER DRUCKLUFT KANN ZU ELEKTRI-
SCHEM SCHLAG INFOLGE ELEKTROSTATISCHER ENTLA-
DUNGEN FUHREN! VERWENDETE LUFT- UND BESCHICH-
TUNGSSTOFFLEITUNGEN MUSSEN ELEKTRISCH LEITFAHIG
SEIN (<1 MEGAOHM) UND GEERDERT WERDEN.
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5. Anschlusse 6. Inbetriebnahme

1 = Beschichtungsstoff
2 = Druckluft

B SchlieBen Sie die Druckluftzuleitung an der
Schlauchttille (Position 2) an

E Stellen Sie die Materialversorgung her. Durch FlieRbe-
cher, Saugbecher oder Schlauch an Position 1

& Bei Vertauschen von Luft- und Beschichtungsstoff-
anschluss kann der Apparat zerstort werden!

A Die angeschlossenen Schlauchleitungen missen den
Anforderungen hinsichtlich Druck und mechanischen
Beanspruchungen im Betrieb sicher geniigen!

B Druckluftversorgung einschalten

B ggfs. Pumpe oder Druckbehélter fiir Beschichtungs-
stoff einschalten

B Spritzapparat auf eine Probeflache richten

B Spritzvorgang durch Betéatigen des Abzughebels
beginnen

B Spritzbild wie nachfolgend beschrieben einstellen

B Spritzvorgang durch Loslassen des Abzughebels
beenden
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7. Spritzbild-
einstellung Zur Lésung der unterschiedlichsten Beschichtungsaufga-

o

ben stehen eine Vielzahl von Luft- und Materialdiisen in
unterschiedlichen Gré3en zur Verfigung.

Bei den Disen gibt es vier verschiedene Familien:
Rundstrahl (Kegelférmiger Strahl vor der Diise)

Flachstrahl (in der Breite einstellbarer Sprihstrahl fur
flachenférmigen Auftrag; bei geschlossenem Flachstrahl-
regler (1) entsteht ein Rundstrahl)

Drehstrahl (durch Drehimpuls stark verwirbelter Strahl;
fur schwierige Geometrien des Werkstiicks (Verwinke-
lungen etc.))

Vollkegel-Drehstrahl (durch Drehimpuls verwirbelter
Sprihstrahl; fir schwierige Geometrien (Hinterschnei-
dungen etc.))

Stellen Sie das Spritzbild durch folgende MalRnahmen

ein:

Regelung des Zerstauberluftdrucks

Druck des Beschichtungsstoffes (nur bei Versor-
gung durch Pumpen oder Druckbehalter)

Einstellen der Nadelhub-Stellschraube (2) am Appa-
rat

Breite des Sprihstrahls mit Flachstrahlregler (1)
(nur bei Flachstrahldiisen)

Wabhl geeigneter Disengrol3e

Zu hoher Luftruck fuhrt nicht nur zu unnétig hohem
Luftverbrauch, sondern verursacht auch ein starke
Vernebelung des Beschichtungsstoffes. Es emp-
fiehlt sich das Spritzbild zuerst durch Variieren des
Luft- und Beschichtungsstoffdrucks einzustellen.
Werden hierbei keine befriedigenden Ergebnisse
erzielt, sollte mit anderen DusengrofRen experi-
mentiert werden.
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8.

9.

Betriebsunter-
brechungen, Reini-

gung

Wartung

BEACHTEN SIE DIE ANGABEN IM SICHERHEITS-
DATENBLATT DES REINIGUNGSMITTELHERSTEL-
LERS. REINIGUNGSMITTEL KONNEN GESUND-
HEITSSCHADLICH UND LEICHT ENTZUNDLICH
SEIN!

DEN SPRITZAPPARAT NICHT KOMPLETT IN REINI-
GUNGSMITTEL TAUCHEN. ES KONNEN DICHTUN-
GEN ZERSTORT UND SCHMIERMITTEL AUSGEWA-
SCHEN WERDEN!

BEI FLIERBBECHERN AUS ALUMINIUM KEINE SAU-
REN ODER ALKALISCHEN REINIGUNGSMITTEL
VERWENDEN.

KUNSSTOFF FLIERBECHER NICHT MIT STARK LO-
SENDEN REINIGUNGSMITTELN SAUBERN.

B Loslassen des Abzughebels beendet den Spritzvorgang

B Zufuhr von Beschichtungsstoff unterbrechen (FlieRbe-
cher leeren, Saugbecher abschrauben, Pumpe oder
Druckbehalter ausschalten)

B Spritzapparat reinigen (an Stelle des Beschichtungsstof-
fes versprihen Sie ein geeignetes Reinigungsmittel bis
dieses klar und ohne Verunreinigung austritt)

B Zufuhr von Reinigungsmittel unterbrechen

B Abzugshebel betiatigen um Reinigungsmittelreste auszu-
blasen

B Druckluftversorgung unterbrechen

B AuBerliche Reinigung mit einem in Reinigungsmittel ge-
trankten Tuch

i/i VOR ALLEN WARTUNGSARBEITEN:

SPRITZAPPARAT  REINIGEN, DRUCKLUFTVER-
SORGUNG UNTERBRECHEN, BESCHICHTUNGS-
STOFFVERSORGUNG UNTERBRECHEN

Verschlei3teile wie Dichtungen, Disen und Nadeln in re-
gelmaRigen Abstéanden kontrollieren. Der Verschleil3 ist
abhangig von der Abrasivitat des eingesetzten Beschich-
tungsstoffes. Verschlissene Teile erkennt man am Austritt
von Luft, Beschichtungsstoff und der Verschlechterung des
Spritzbildes.

o

Material- und Luftdiisen nicht mit harten, scharfkantigen
Gegenstanden reinigen. (zur Disenreinigung empfehlen
wir Rundbirste Art-Nr. 7025-120-0055 bzw. Flachburste
Art.Nr- 7025-120-0053 der Krautzberger GmbH)
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10.

Fehleranalyse, Betriebsstorungen, Spritzbildfehler

Fehler

Ursache

Abhilfe

Normales Spritzbild Flach-
strahl (nur bei Flachstrahldiisen)

Nach oben und nach unten
zu stark ausgebildetes
Spritzbild

Verschmutzte Luftdise
Verschmutzte Materialdlise

Dusen reinigen

Stark links- oder rechtssei-
tiges Spritzbild

Verschmutzte Luftdise
Verschmutzte Materialdiise

Dusen reinigen

Starker Auftrag in der Mitte
des Spritzbildes

Zuviel Material
Zu dickes Material

Materialzufuhr drosseln
Material verdiinnen

Gespaltenes Spritzbild

Nicht genligend Material
Flachstrahlluftdruck zu hoch

Materialzufuhr erhéhen

Flachstrahlluftdruck reduzie-
ren

StolRweiser oder
flatternder Materialstrahl

Ungenugende Materialzufuhr
Verstopfter Materialweg

Lose oder beschadigte
Materialdise

Verschlissenen Nadeldichtung

Materialzufuhr erhéhen
Reinigen

Anziehen oder erneuern
Ersetzen

Materialundichtigkeit an
der Dichtungsmutter

Nadeldichtung defekt

Nadeldichtung erneuern

Materialdise tropft

Abgenutzte oder beschadigte
Materialnadel

Verschmutzte oder beschadigte
Materialdlise

Materialnadel erneuern

Materialdise reinigen oder
erneuern
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11. Austausch Verschleil3-
teile

Fur die Instandhaltungs- und War-
tungsarbeiten empfehlen wir den
Werkzeugbeutel Mignon 3 (Art.-Nr.
120-0526) bestehend aus:

e Schraubendreher S SW6

e Steckschlissel SW 4

e Maulschlissel SW 6

e Maulschliissel SW 7

e Maulschliussel SW 11

e Demontagewerkzeug

J

Austausch der Nadel
(Abbildung 1)

B Nadelhub-Stellschraube (8) bis
zum Anschlag herausdrehen,
um die Vorspannung der Feder Abbildung 1
(6) zu reduzieren

B Verschlussteil (7) mit Gabel-
schliissel SW 11 losschrauben

B Feder (6) und Materialnadel (5)
entnehmen

B Zusammenbau erfolgt in umge-
kehrter Reihenfolge

B Nadelhub-Stellschraube (8)
wieder anziehen

Austausch der Disen
(Abbildung 2)
B Uberwurfmutter (9) losen

B Luftdiise (10) entnehmen

B Abzugshebel ziehen und hal-
ten; Materialdise (11) mit Ga-
belschliissel SW 8 losschrau-
ben

Abbildung 2

10
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Austausch Dichtkegel
(Abbildung 1)

Materialnadel (5) ausbauen
Abzug driicken und halten

Feder (4) entnehmen

Dichthiilse (2) und Dichtkegel
(3) mit Hilfe des Demontage-
werkzeugs herausziehen

B Dichtung (1) herausnehmen auf
Verschleild kontrollieren, ggfs.
austauschen. Dichtung leicht
fetten!

B Dichtkegel (3) austauschen,
neuen Dichtkegel leicht fetten!

B Zusammenbau erfolgt in umge-
kehrter Reihenfolge

Austausch der Nadelpa-
ckung

(Abbildung 3)

B Dichtungsschraube (12) mit
Schraubendreher 16sen

Abbildung 3

B Dichtung (13) entnehmen und
austauschen

B Nadelfihrung (14) entnehmen
und austauschen

Austausch O-Ring im Ver-
schlussteil

(Abbildung 4)

B Verschlussteil (7) demontieren
(Siehe Austausch der Nadel)

B Stellschraube (19) bis zum
Anschlag in das Verschlussteil
(7) hineindrehen

B Der O-Ring (15) ist zugénglich
und kann gewechselt werden

E Vor dem Zusammenbau Stell- Abbildung 4
schraube (19) in das Ver-
schlussteil hineindrehen

11
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Austausch O-Ring im Luft-
anschluss

(Abbildung 5)

B Doppelnippel (24) mit Gabel-
schliissel SW11 demontieren

B O-Ring (23) entnehmen und
austauschen

2Ly )

Abbildung 5

Austausch O-Ring des 25 76 7] 78

Flachstrahlreglers
(Abbildung 6)

B Flachstrahlregler (26-28) mit i
Gabelschlissel SW11 demon- (
tieren

K

O-Ring (25) entnehmen und
austauschen

Abbildung 6

12
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12. Sonderausstattungen

Dusenverlangerungen

13. Entsorgung

Dusenverldangerungen eignen sich besonders zum Beschichten
von Hohlraumen, z.B. Rohren, Kanistern, Dosen und andere
schwer zugangliche Werkstiicke. Dusenverlangerrungen gibt es
in einer Vielzahl von Standardausfiihrungen. Kundenspezifisch
kénnen Verlangerungen, bezuglich Lange und Form, besonderen
Erfordernissen angepasst werden.

BEACHTEN SIE BEIM ARBEITEN MIT DUSENVERLANGERUN-
GEN UND BRENNBAREN BESCHICHTUNGSSTOFFEN, DASS
SICH IN HOHLRAUMEN BESONDERS LEICHT EXPLOSIVE GE-
MISCHE BILDEN KONNEN. IMMER FUR AUSREICHENDE ENT-
LUFTUNG SORGEN!

Reinigen Sie den Spritzapparat bei Bedarf, damit keine Gefahr-
stoffreste im Spritzapparat verbleiben.

Alle metallischen Teile des Spritzapparate kbnnen nach Demon-
tage einem Recycling-Prozess zugefiihrt werden.

Alle nichtmetallischen Anteile materialgerecht entsorgen.

13
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Zubehorliste

Pos. Art.-Nr. | Benennung
101 5501-080-3168 | FlieRbecher UNI 250 ml, Al, kpl. Standard
101 5501-080-3169 | FlieRbecher UNI 120 ml, Al, kpl.
104 5505-080-3170 | FlieBbecher NORMA 65 ml, Cu, kpl.
107 5507-030-2980 | FlieBbecher UNI 300 ml, Kunststoff, kpl.
107 5507-080-3171 | FlieRbecher UNI 125 ml, Kunststoff, kpl.
107 5507-080-3192 | FlieRbecher UNI 65 ml, Kunststoff, kpl.
102 5501-040-0982 | Deckel fur FlieRBbecher UNI 250 ml, Al
102 5501-040-0988 | Deckel fiir FlieBbecher UNI 120 ml, Al
105 5505-040-0989 | Deckel fiir FlieBbecher NORMA 65 ml, Cu
108 5507-030-4554 | Deckel fur FlieRbecher UNI 300 ml, Kunststoff
108 5507-030-4556 | Deckel fur FlieRbecher UNI 125 ml, Kunststoff
108 5507-030-4558 | Deckel fur FlieBbecher UNI 65 ml, Kunststoff
103 5501-080-3212 | FlieRbecher UNI 250 ml, Al
103 5501-080-3213 | FlieBbecher UNI 120 ml, Al
106 5505-080-3214 | FlieBbecher NORMA 65 ml, Cu
109 5507-030-4555 | FlieBbecher UNI 300 ml, Kunststoff
109 5507-080-3215 | Fliebecher UNI 125 ml, Kunststoff
109 5507-080-3216 | Flie3becher UNI 65 ml, Kunststoff
110 6902-040-1821 | Schlauchtulle NW 8/9, Edelstahl
110 6902-040-0822 | Schlauchtille NW 8/9, Ms
110 6902-040-1820 | Schlauchtiille NW 8/9, Ms, vernickelt Standard
111 6902-040-0821 | Uberwurfmutter, Ms
111 6902-040-2574 | Uberwurfmutter, Ms vernickelt Standard
112 6902-040-0823 | Schlauchtille NW 6/7, Ms
112 6902-040-1819 | Schlauchtiille NW 6/7, Ms vernickelt Standard
112 6902-040-4855 | Schlauchttille NW 6/7, Edelstahl
113 6920-040-0896 | Reduziernippel, Ms, G1/4i - G1/8a
114 6903-030-0815 | Verschraubung PK-4, Alu, blau eloxiert
114 6903-030-3856 | Verschraubung PK-4, Edelstahl
114 6903-030-2418 | Verschraubung PK-4, Ms
114 6903-030-2423 | Verschraubung PK-4, Ms vernickelt
114/115 6903-030-0816 | Verschraubung PK-6, Alu, blau eloxiert
114 6903-030-3765 | Verschraubung PK-6, Edelstahl
114/115 6903-030-2419 | Verschraubung PK-6, Ms
114/115 6903-030-2424 | Verschraubung PK-6, Ms vernickelt
114/115 6903-030-3131 | Verschraubung PK-8, Ms vernickelt
*115 6903-030-3918 | Verschraubung PK-6, PA
* 115 6903-030-3854 | Verschraubung PK-8, PA
116 6901-030-2290 | Stecknippel GroRze 9, Ms
*116 6901-030-2316 | Stecknippel Grofze 11, Ms vernickelt
117 6901-030-2278 | Blitzkupplung Grofze 9, Ms
*117 6901-030-2314 | Blitzkupplung Grof3e 11, Ms vernickelt
118 6902-030-2209 | Schlauchttlle NW 6/7, Ms
118 6902-040-1095 | Schlauchttille NW 8/9, Ms
119 8230-080-0488 | Luftregler mit Manometer
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Krautzberger IKI

Bezeichnung Spritzapparat

Dokumentation
Typ Mignon 3

Dok-198 Rev. 1

Artikel 0850-200-0137

Ersatzteilliste MIGNON FlieBanschluss

Pos. Art.-Nr. | Benennung
*1 0850-060-.... | Luftdiise, Flachstrahl
*2 0850-060-.... | Luftdiise, Rundstrahl
*3 0850-060-.... | Luftdiise, Drehstrahl
*4 0850-060-.... | Luftdiise, Vollkegel-Drehstrahl
*5 0850-050-.... | Materialdiise, Flachstrahl
*6 0850-050-.... | Materialdliise, Rundstrahl
*7 0850-050-.... | Materialdiise, Drehstrahl
*8 0850-050-.... | Materialdiise, Vollkegel-Drehstrahl
9 0850-040-1459 | Anzugsmutter
10 0850-040-2173 | Gegenmultter
11 0852-080-3000 | Hauptkdrper kpl., FlieBanschluss (inkl. Pos. 51)
13 0850-010-0775 | Flachstrahlreglerdichtung
14 0850-080-3077 | Flachstrahlregler, kpl. (inkl. Pos. 13)
15 0850-080-3076 | Dichtungsschraube kpl.
16 0850-040-4503 | Luftverteilerring
17 0852-080-2987 | Kopfteil kpl., FlieRanschluss, Alu, (inkl. Pos. 16, 50)
17 0853-080-3198 | Kopfteil kpl., FlieRanschluss, Edelstahl, inkl. Pos. 16
17 auf Anfrage | Kopfteil kpl., Sauganschluss, Alu , inkl. Pos. 16
17 auf Anfrage | Kopfteil kpl., Sauganschluss, Edelstahl, inkl. Pos. 16
24 0850-010-0814 | Flachdichtung
25 0850-040-4575 | Schraube
26 0850-010-0811 | Flachdichtung
27 0850-040-4648 | Dichthiilse
28 0850-010-0795 | Dichtkegel
29 0850-020-0183 | Druckfeder
* 30 0850-070-.... | Materialnadel kpl.
31 0850-020-0189 | Druckfeder
32 0850-080-2995 | Verschlussteil kpl. (inkl. Pos. 33)
33 0850-010-0506 | O-Ring
35 0850-030-0032 | Flachkopfschraube
36 0850-040-4489 | Hebel
37 0850-080-3002 | Hebelachse kpl.
38 0850-030-4455 | Flachkopfschraube
39 0850-080-3001 | Nadelachse kpl.
40 0850-040-4845 | Anzugsmutter
41 0850-040-4486 | Kunststoffgriff
42 0852-040-4590 | Griffeinlage
45 0850-040-4554 | Doppelnippel
46 0850-010-0506 | O-Ring
47 6902-040-0822 | Schlauchtille, Ms, NW 8/9
48 6902-040-0821 | Uberwurfmutter, Ms
49 0850-010-0035 | Dichtung, UHMW-PE, Standard
49 0850-010-0635 | Dichtung, PTFE / Ekonol
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49 0850-010-0768 | Dichtung, Viton (fur Glasur)
** 50 0852-040-4665 | Anschlussnippel
** 51 0850-040-4563 | Anschlussrohr
52 0850-040-4650 | Dichtungsschraube
53 0850-040-4651 | Nadelfiihrung
54 0850-010-0864 | Dichtung
60 7025-120-0548 | Demontagewerkzeug
* 0850-090-.... | Disensatz Rundstrahl
* 0850-090-.... | Dusensatz Flachstrahl
* 0850-090-.... | Dusensatz Drehstrahl
* 0850-090-.... | Dusensatz Vollkegel-Drehstrahl

0850-010-0820

Dichtungssatz

*) Bei Bestellung dieser Teile bitte Typ und GréRe angeben.

**) Austausch dieser Teile sollte im Werk erfolgen.

Materialdlisen und -nadeln standardmaRig in Edelstahl ausgefihrt.

Lieferbare Diisengr6f3en Nadel

Diisenart 0.2 03 | 05 |065|08|10|12|15|18| 2.0 |25 | Edelstahl Edelstahl,

gehartet
Rundstrahl X X X X X X X | X X | X X -
Flach/Rundstrahl X X X X X X X X X X - -
Drehstrahl - X X X X X - -
Vollkegel-Drehstrahl X X X X X X X X - -

Materialnadel X X X X X X X X X X X X X

Ausfuhrung in weiteren GréRen und Materialien (z. B. gehéartet, Nadel mit DurchstoRzapfen) auf Anfrage.
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Ersatzteilliste Materialanschluss im Griff

Materialzufihrung: Sauganschluss im Griff

Pos Art.-Nr. |Benennung
*1 0850-060-.... | Luftdlse, Flachstrahl
*2 0850-060-.... | Luftdiise, Rundstrahl
* 3 0850-060-.... | Luftdise, Drehstrahl
* 4 0850-060-.... | Luftdise, Vollkegel-Drehstrahl
*5 0850-050-.... | Materialdlse, Flachstrahl
* 6 0850-050-.... | Materialdiise, Rundstrahl
*7 0850-050-.... | Materialdlse, Drehstrahl
*8 0850-050-.... | Materialduse, Vollkegel-Drehstrahl
9 0850-040-1459 | Anzugsmutter
10 0850-040-2173 | Gegenmutter
12 0865-080-2970 | Hauptkdrper kpl., Materialzufiihrungsrohr (inkl. Pos. 51)
13 0850-010-0775 | Flachstrahlreglerdichtung
14 0850-080-3077 | Flachstrahlregler, kpl. (inkl. Pos. 13)
15 0850-080-3076 | Dichtungsschraube kpl.
16 0850-040-4503 | Luftverteilerring
20 0865-080-2986 | Kopfteil kpl., fir Materialzufiihrungsrohr, Alu, (inkl. Pos. 16)
20 0866-080-3197 | Kopfteil kpl., fur Materialzufuhrungsrohr, Edelst., (inkl. Pos. 16)
20 auf Anfrage | Kopfteil kpl., Umlauf durch den Griff, Alu, (inkl. Pos. 16)
20 auf Anfrage | Kopfteil kpl., Umlauf durch den Griff, Edelst., (inkl. Pos. 16)
24 0850-010-0814 | Flachdichtung
25 0850-040-4575 | Schraube
26 0850-010-0811 | Flachdichtung
27 0850-040-4648 | Dichthilse
28 0850-010-0795 | Dichtkegel
29 0850-020-0183 | Druckfeder
* 30 0850-070-.... | Materialnadel kpl.
31 0850-020-0189 | Druckfeder
32 0850-080-2995 | Verschlussteil kpl. (inkl. Pos. 33)
33 0850-010-0506 | O-Ring
35 0850-030-0032 | Flachkopfschraube
36 0850-040-4489 | Hebel
37 0850-080-3002 | Hebelachse kpl.
38 0850-030-4455 | Flachkopfschraube
39 0850-080-3001 | Nadelachse kpl.
40 0850-040-4845 | Anzugsmutter
41 0850-040-4486 | Kunststoffgriff
43 0865-080-2968 | Materialzufihrungsrohr
44 0850-010-0824 | O-Ring, EPDM Standard
44 0850-010-0825 | O-Ring, Viton
45 0850-040-4554 | Doppelnippel
46 0850-010-0506 | O-Ring
47 6902-040-0822 | Schlauchtille, Ms, NW 8/9
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48 6902-040-0821 | Uberwurfmutter, Ms
49 0850-010-0035 | Dichtung, UHMW-PE Standard
49 0850-010-0635 | Dichtung, PTFE / Ekonol
49 0850-010-0768 | Dichtung, Viton (fir Glasur)
** 50 0852-040-4665 | Anschlussnippel
** 51 0850-040-4563 | Anschlussrohr
52 0850-040-4650 | Dichtungsschraube
53 0850-040-4651 | Nadelfiihrung
60 7025-120-0548 | Demontagewerkzeug
* 0850-090-.... | Dusensatz Rundstrahl
* 0850-090-.... | Dusensatz Flach/Rundstrahl
* 0850-090-.... | Dusensatz Drehstrahl
* 0850-090-.... | Dusensatz Vollkegel-Drehstrahl
0850-010-0820 | Dichtungssatz
**) Austausch dieser Teile sollte im Werk erfolgen
Lieferbare DusengrofRen Nadel
0.z 0 0.5 0.6t 08| 10| 1.2 15| 18| 20| 25 Edelstahl Edelstahl gehartet
X| X X X X X X X X X X - -
X| X X X X X X X X X - - -
- - - - X X X X X - - - -
X| X X - X X X X X - - - -
X| X X X X X X X X X X X X

Materialdiisen und -nadeln standardmafig in Edelstahl ausgefiihrt.**) Austausch dieser Teile sollte im Werk erfolgen. Ausfih-
rung in weiteren GréRen und Materialien (z. B. gehartet, Nadel mit DurchstoR3zapfen) auf Anfrage.*) Bei Bestellung dieser Teile

bitte Typ und Grof3e angeben.
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Ersatzteilzeichnung Materialanschluss im Kopfteil

SCHNITT A-A

=

Pos. Art.-Nr. Benennung
1 040-5374 Kopfteil
*2 070-0000 Materialnadel
3 040-5519 Zwischenstuck
4 040-0093 Material-Anschlussnippel
5 010-0034 Dichtung
Alle sonstigen Teile wie bei Mignon 3 FlieRanschluss

Lieferbare DiisengréfRen Nadel
Disenart 0.2 0.3 0.5 0.65 08| 1.C] 21.z| 1t 1.¢&| 2.C 2.5 Edelstahl | Edelstahl, ge
héartet

Rundstrahl X X X X X X X X X X X - -
Flach/Rundstrahl X X X X X X X X X X - - -
Drehstrahl - - - - X X X X X - - - -
Vollkegel-Drehstrahl X X X - X X X X X - - - -
Materialnadel X X X X X X X X X X X X X

Materialdiisen und -nadeln standardmafig in Edelstahl ausgefiihrt. **) Austausch dieser Teile sollte im Werk erfolgen. Ausfiih-
rung in weiteren GréRen und Materialien (z. B. gehartet, Nadel mit Durchstof3zapfen) auf Anfrage.

*) Bei Bestellung dieser Teile bitte Typ und Grof3e angeben.
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16. Technische Daten

Arbeitsdriicke / Arbeitstemperatur
Max. Materialdruck:

0,4 MPa (4 bar)

Max. Materialtemperatur (8 Std. Dauereinsatz): 43 °C

Max. Zerstauberluftdruck: 0,6 MPa (6 bar)

Max. Lufttemperatur: 43 °C
Anschlisse

FlieRanschluss M12x1,5 I1G

Materialanschluss am Griff G1/4 AG

Zerstauberluft

Schlauch NW 8/9 bzw. G1/4 AG

Gewicht
ohne Materialbecher ca. 350 g
Materialstrahlbereich
Winkel des Materialstrahls vor der Spritzdise bis 180°
L&nge des Materialstrahls vor der Spritzdise bis 4 m

Luftverbrauch
bei 4bar Luftdruck, gemessen mit Schlauch DN 6

dusenabhéangig, 280-380 NI/min

Schallbelastung
Dauerschalldruckpegel

dusenabhéangig 73 bis 96 dB (A)

Belastung durch Vibrationen
Beschleunigung

< 2,5 m/s’

Material und GrofRen des lieferbaren Zubehors

Materialdisen und -nadeln (Standardausfihrung):
Luftdiisen:

Lieferbare DisengrofRen (Edelstahl):

Weitere Duisen:

FlieBbecher UNI:

FlieRbecher NORMA:

Weiteres Zubehor:

Edelstahl
Messing vernickelt

0,2;0,3;0,5;0,65;0,8;1,0; 1,2; 1,5;
1,8; 2,0; 2,5 mm

auf Anfrage

120, 250 ml (Standard) Aluminium
65, 125, 300 ml Kunststoff

65 ml Kupfer

Siehe Zeichn.-Nr.: 140-0568
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